MAXON' LIFT CORPORATION Sht. 1 of 22 DSG# M-09-02 Rev. D Date: 07/09/24

INSTRUCTION, GPT’S UNDERRIDE KIT

Kit P/N 287050-01: 90” for GPT-4 & GPT-5
Kit P/N 287050-01G: 90” Galvanized for GPT-4 & GPT-5
Kit P/N 287050-02: 95” for GPT-4 & GPT-5
Kit P/N 287050-02G: 95” Galvanized for GPT-4 & GPT-5

S

/R

UNDERRIDE, 90” GPT-4 & GPT-5 BEARING, FLANGED CONSPICUITY TAPE
P/N 287045-01 (PAINTED) 1-3/8” (INSTALLED) (REFLECTIVE)
P/N 287045-01G (GALVANIZED) P/N 908008-01 P/N 908150-01

QTY. 1 QTY. 2 QTY. 1

LT
MANUFACTURER: MAXON LIFT CORP.
11821 SLAUSON AVENUE
EANTA FE SFRINGS, Ca 90§70

DATE OF MAaNUFACTURE
JAN |® FEB ®|MAR |® 213 (@ 2074 (@ | 2015 (@ 2016 |@
APR .. Ry .'-_'Jh -. .'-‘I'.".'-.-?:'S‘...J:'!'.-.'.?\'\.".'I-.
JUL .. ALIG | '- BEP -. anx -l- 2N2E [ .'. sy -.

OCT |@ NOV @ |DEC | @ 2025 (@) 2026 ...2327 ...2023-I

ROLL PIN, 3/8” X 2” LG. DECAL, DATE OF MFR

PLUG, 5” OD

P/N 904717-06 (INSTALLED) (INSTALLED)

QTY. 2 P/N 263796 P/N 906915-01

QTY. 2 QTY. 2
O
G/ @
HEX CAP SCREW FLAT WASHER, 1-3/8” FLAT WASHER, LOCK NUT, NYLON
3/4”-16 X 3-1/2” LG, GRADE 8 P/N 902013-21 3/4” X .090” THK 3/4”-16
P/N 900056-11 QTY. 2 P/N 902000-20 P/N 901013
QTY. 2 QTY. 4 QTY. 2

Estas instrucciones estan disponibles en espaiol a partir de la pagina 12.

© MAXON Lift Corp. 2024




MAXON' LIFT CORPORATION Sht.2of 22 DSG#M-09-02 Rev.D Date: 06/28/24

Kit P/N 287050-03: 90” for GPT-25 & GPT-3
Kit P/N 287050-03G: Galvanized 90” for GPT-25 & GPT-3
Kit P/N 287050-04: 95” for GPT-25 & GPT-3
Kit P/N 287050-04G: Galvanized 95” for GPT-25 & GPT-3

UNDERRIDE, 90” GPT-4 & GPT-5 BEARING, FLANGED CONSPICUITY
P/N 287045-03 (PAINTED) 1-3/8” (INSTALLED) (REFLECTING) TAPE
P/N 287045-03G (GALVANIZED) P/N 908007-01 P/N 908150-01

QTY. 1 QTY. 2 QTY. 1

LT
MANUFACTURER: MAXON LIFT CORP.
11821 SLAUSON AVENUE
SANTA FE SFRINGS, Ca 90570

DATE OF MANUFACTURE

’ JAN ® FEB ® | MAR |(® 203 1 2016
@ apr | ® par |®)oun | @l 207 || 200e
JUL .. AUG .'-F\.FP -. 202 | and
Q QCT |@ NOV (@ | DEC | @ 2025 |@ 2026 (@ 2027 |e| 2028 |@

PIN WELDMENT DECAL, DATE OF MFR PLUG, 5” OD
P/N 209908-01 (INSTALLED) (INSTALLED)
QTY. 2 P/N 263796 P/N 906915-01
QTY. 2 QTY. 2
© S
= N
HEX CAP SCREW LOCK NUT, 3/4”-16 FLAT WASHER, 1-1/4” FLAT WASHER,
3/4”-16 X 3-1/2” LG, GRADE 8 P/N 901013 P/N 902013-20 3/4” X .090” THK
P/N 900056-10 QTY. 2 QTY. 2 P/N 902000-20
QTY. 2 QTY. 4
©
% @
7
HEX CAP SCREW LOCK NUT, 3/8”-16 ROLL PIN, 3/8” X 2” LG.
3/8”-16 X 1-1/4” LG, GRADE 8 P/N 901002 P/N 904717-06
P/N 900014-5 QTY. 2 QTY. 2
QTY. 2
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NOTE: For operating instructions, refer to GPT OPERATION MANUAL.

1. Lower the platform (FIG. 3-1).

GPT-25 SHOWN WITH PLATFORM ON GROUND

FIG. 31
NOTE: If necessary, platform may be removed
to take all load off the lift arms.
2. Unbolt pins for RH lift arm and parallel BRACKET  pARALLEL
arm (FIG. 3-2). Then rotate parallel (REF) ARM (REF)
arm pin (1) to gain access to lift arm PARALLEL
pin (2). ARM PIN RH CYLINDER
? (REF)
1\
BOLT
@
LIFT ARM
LIFT AR
PIN (REF)

UNBOLTING PINS TO RE-POSITION
LIFT ARM PIN (RH SIDE VIEW)
FIG. 3-2

© MAXON Lift Corp. 2024
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3. Create clearance for the underride
support brackets as follows. Push the
tip of underride pin until flush with surface
of bracket (FIG. 6-1B). Repeat this step for LIFT ARM

underride pin on LH side. PIN
BRACKET

LIFT ARM
(REF)
5 PIN PUSHED TO TOP
OF BRACKET
PLATFORM ON GROUND FIG. 4-1B
(RH SIDE VIEW)
FIG. 4-1A

© MAXON Lift Corp. 2024
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4. Stow the platform (FIG. 5-1).

) wm/
o]
o E
(¢

PLATFORM STOWED
(RH SIDE VIEW)
FIG. 5-1

A CAUTION

To prevent personal injury and equipment damage, use a forklift to support the
underride and a competent second person to help position the underride until
bolted in place.

5. Lift underride with forklift (FIG. 5-2).
Then, clamp each fork to keep under-
ride from falling. i

— | UNDERRIDE

5 0L

LIFTING UNDERRIDE WITH FORKLIFT
(RH SIDE VIEW)
FIG. 5-2

L

© MAXON Lift Corp. 2024
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6. Position underride support brackets
against lift arm brackets on RH and LH
sides of Liftgate (FIG. 6-1). Then align
lift arm pin with bearing in the RH and LH

support brackets. [] RHBSXEEE)$ T

LIFT ARM
BRACKET

Q@ _@)—

POSITIONING UNDERRIDE (RH SIDE VIEW)
FIG. 6-1

D)

© MAXON Lift Corp. 2024
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7. Push underride pin (1) (FIG. 7-1)
through flange bearing on the RH sup-
port bracket. Repeat this step for LH
support bracket.

8. Rotate parallel arm pin (2) to original
position (FIG. 7-1). Then bolt
parallel arm pin and lift arm pin to
main frame bracket (FIG. 7-1).
Repeat this step for pins on
the LH side of Liftgate.

9. Secure LH support bracket to lift
arm pin with 1-3/8” diameter
flat washer and roll pin (Kit
items)(FIG. 7-2). Repeat this
step for RH support bracket.

© MAXON Lift Corp. 2024

BRACKET
(REF)

PARALLEL
ARM (REF)

PARALLEL

ARM PIN RH CYLINDER

(REF)

UNDERRIDE (REF)
PIN
— ==
U
i)

-

RH SUPPORT
BRACKET

BOLTING UNDERRIDE PIN
(PINS ON RH SIDE SHOWN)
FIG. 71

ROLL PIN

FLAT
WASHER

R

b
oL

LIFT ARM
PIN

LH SUPPORT
BRACKET

SECURING SUPPORT BRACKETS
TO LIFT ARM PINS
FIG. 7-2
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NOTE: The underride for GPT-25 and GPT-3 models has
support brackets near the center of the tube. These
brackets must be fastened to the main frame. Do
step 10 to fully secure the underride to main frame.

10. Insert underride pin (Kit item) through LH main frame
underride bracket and support bracket (FIG. 8-1A). Se-
cure the underride pin with hex screw and lock nut (Kit
items) (FIG. 8-1A). Repeat this step for RH underride
bracket and support bracket.

UNDERRIDE
BRACKET

SUPPORT
BRACKET

UNDERRIDE
PIN

HEX
SCREW, 3/8”

LOCK NUT,
3/8”

FIG. 8-1A

UNDERRIDE PIN
(PLATFORM STOWED)
FIG. 8-1

© MAXON Lift Corp. 2024
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11. Measure vehicle bed height
(FIG. 9-1). Then refer to i
TABLE 9-1 for the correct
hole for bolting on the under-
ride support brackets.

BED HEIGHT

SUPPORT
BRACKET

21-1/2” (MAX. )

v l GROUND

SELECTING CORRECT BOLT HOLE (UNDER-
RIDE IS SHOWN POSITIONED AT HOLE 2)

FIG. 9-1
MODEL VEHICLE BED HEIGHT | SELECT MEETS MEETS

(UNLOADED HOLE FMVSS CANADIAN
EXCEPT AS NOTED) MOTOR VEH REG
53"- 55 #2
51"- 53" #3

GPT-4/GPT-5 YES YES
49’- 51" #4
46”(LOADED)- 49" #5
53"- 55 #1
517- 53" #2

GPT-25/GPT-3 YES YES
49’- 517 #3
46’(LOADED)- 49" #4

TABLE 9-1

12. Reposition underride to correct hole
position from TABLE 9-1. Ensure under-
ride is equal to or less than the maximum
height requirement (FIG. 9-1).

© MAXON Lift Corp. 2024
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13. Bolt underride in correct position
(FIG. 10-1) with bolts, flat wash-
ers, and lock nuts (Kit items).

FLAT WASHER
(2 PLACES) BOLT

FLAT WASHER
BOLT (2 PLACES) LOCK NUT
(2 PLACES)

BOLTING ON UNDERRIDE
(SHOWN POSITIONED AT HOLE 2)
FIG. 10-1

14. Remove clamps. Then,
lower the forks and back
out forklift (FIG. 10-2).

L

% O

BACKING OUT FORKLIFT
FIG. 10-2

© MAXON Lift Corp. 2024
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NOTE: Ensure underride tube is clean
before attaching reflective tape.

15. Remove backing from reflective tape
(Kit item). Then, center tape on un-
derride as shown in FIG. 11-1. Press
tape firmly in place and remove air
pockets.

UNDERRIDE

REFLECTIVE TAPE

REFLECTIVE TAPE ATTACHED TO UNDERRIDE
FIG. 111

16. Lower and raise the platform to en-
sure there is no interference between
underride and the Liftgate. (Refer to
GPT Operation Manual.)

© MAXON Lift Corp. 2024
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INSTRUCCION, KIT DE DISPOSITIVO

ANTIEMPOTRAMIENTO PARA MODELOS GPT

Kit N/P 287050-01: 90” [228.6 CM] para GPT-4 y GPT-5
Kit N/P 287050-01G: 90” [228.6 CM] Galvanizado para GPT-4 y GPT-5
Kit N/P 287050-02: 95” [241.3 CM] para GPT-4 y GPT-5
Kit N/P 287050-02G: 95” [241.3 CM] Galvanizado para GPT-4 y GPT-5

O

AN

/R

DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO, COJINETE CON BRIDA, CINTA DE CONSPICUIDAD
90 [228.6 CM] GPT-4 Y GPT-5 1-3/8* X EJE X 3/8” DE LGO. (REFLEJANTE, 7°11” DE LGO.)
N/P 287045-01 (PINTADO) (INSTALADO). N/P 908150-01
N/P 287045-01G (GALVANIZADO) N/P 908008-01 CANT. 1
CANT. 1 CANT. 2
20T
MANUFACTURER: MAXON LIFT CORP.
11821 SLAUSON AYENUE
EANTA FE SPRINGS, CA 20870
DATE OF MAaNUFACTURE
o o [wnr [ [oon [ [ zve [o] s [o oo [s [ [o
e+ T [wov T o] occ ol z0s o] cae o] e [o s s
PASADOR ELASTICO, ETIQUETA, FECHA DE MANUFACTURA TAPA, 5” [12.7 CM] D.E.
3/8” X 2” DE LGO. (INSTALADO) (INSTALADA)
N/P 904717-06 N/P 263796 N/P 906915-01
CANT. 2 CANT. 2 CANT. 2
O
6/ =)
TORNILLO DE CABEZA HEX. ARANDELA PLANA, 1-3/8” ARANDELA PLANA, TUERCA DE SEGURIDAD,
3/4”-16 X 3-1/2” DE LGO. N/P 902013-21 3/4” X .090” ESP. 3/14”-16
GRADO 8 CANT. 2 N/P 902000-20 N/P 901013
N/P 900056-11 CANT. 4 CANT. 2

CANT. 2

© MAXON Lift Corp. 2024




MAXON' LIFTCORPORATION Pig. 13 de 22 DSG#MS-09-02 Rev. D Fecha: 07/09/24

Kit N/P 287050-03: 90” [228.6 CM] para GPT-25 y GPT-3
Kit N/P 287050-03G: Galvanizado 90” para GPT-25 y GPT-3
Kit N/P 287050-04: 95” [241.3 CM] para GPT-25 y GPT-3
Kit N/P 287050-04G: Galvanizado 95” para GPT-25 y GPT-3

COJINETE CON BRIDA, CINTA DE CONSPICUIDAD

DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO,

90” [228.6 CM] GPT-4 & GPT-5 1-1/4” (INSTALADO) (REFLEJANTE)
N/P 287045-03 (PINTADO) N/P 908007-01 N/P 908150-01
N/P 287045-03G (GALVANIZADO) CANT. 2 CANT. 1

CANT. 1

CONJUNTO DE PIN

LT
MANUFACTURER: MAXON LIFT CORP.
11821 SLAUSON AVENUE
SANTA FE SFRINGS, Ca 90570

DATE OF MANUFACTURE
MAR (@

JAN | ® FEB | - |
APR | & fMAY | @ | JUN
JUL | L e | '- BEP
OCT | @ MNOV | @|DEC

213 (@ 2074 (@ | 2015 (@ 2016 |@

-
- anE 0 023
& § 2035 |®| 2026 (@) 2027 (@) 2025 (@

ETIQUETA, FECHA DE TAPA, 5” [12.7 CM] D.E.

SOLDADO MANUFACTURA (INSTALADA)
N/P 209908-01 (INSTALADO) N/P 906915-01
CANT. 2 N/P 263796 CANT. 2
CANT. 2
S
ﬁ/ = ©
TORNILLO DE CABEZA HEX. TUERCA DE ARANDELA PLANA, ARANDELA PLANA,
3/4”-16 X 3-1/2” LGO., GRADO 8 SEGURIDAD, 1-1/4” N/P 902013-20 3/4” X .090” ESP.
N/P 900056-10 3/47-16 CANT. 2 N/P 902000-20
CANT. 2 N/P 901013 CANT. 4
CANT. 2
(@)
% ©
=
TORNILLO DE CABEZA HEX. TUERCA DE PASADOR ELASTICO,
3/8”-16 X 1-1/4” LGO., GRADO 8 SEGURIDAD, 3/8”-16 3/8” X 2” LGO.
N/P 900014-5 N/P 901002 N/P 904717-06
CANT. 2 CANT. 2 CANT. 2

© MAXON Lift Corp. 2024
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NOTA: Consulte el MANUAL DE OPERACION DEL
GPT para ver las instrucciones de operacion.

1. Descienda la plataforma (FIG. 14-1).

. 5 L -< 4
SE MUESTRA EL GPT-25 CON LA PLATAFORMA
EN EL SUELO
FIG. 141
NOTA: Si es necesario, se puede remover
la plataforma para quitar todo
peso de los brazos de elevacion.
2. Desatornille los pasadores del brazo de SOPORTE BRAZO
elevacion derecho y brazo paralelo derecho  pasapor ~ (\or)  PARALELO (REF)
(FIG. 14-2). Después, rote el pasador del DEL BRAZO
brazo paralelo (1) para obtener acceso al PARALELO C"—'N';'Eg DER.
pasador del brazo de elevacioén (2). : (REF)
PERNO ()
@
BRAZO DE
PASADOR DEL BRAZO .
DE ELEVACION ELEVACION

(REF)

DESATORNILLAR LOS PASADORES PARA REUBICAR
EL PASADOR DEL BRAZO DE ELEVACION
(VISTA LATERAL DER.)

FIG. 14-2

© MAXON Lift Corp. 2024
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3. Cree espacio para los soportes de apoyo
antiempotramiento de la siguiente manera.
Empuje la punta del pasador del antiempotramiento PASADOR DEL
hasta que quede al ras con la superficie del soporte BRAZO DE
(FIG. 15-1B). Repita este paso para el pasador del ELEVACION
antiempotramiento en el lado izquierdo. SOPORTE

BRAZO DE
ELEVACION (REF)

& PASADOR EMPUJADO
HASTA LA PARTE
PLATAFORMA SOBRE EL SUELO SUPERI?EDFSE1SBOPORTE
(VISTA LATERAL DERECHA) |
FIG. 15-1A

© MAXON Lift Corp. 2024
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4. Repliegue la plataforma a la posicion
de guardado (FIG. 16-1).

¢ @ )
O
o -
6
PLATAFORMA GUARDADA
(VISTA LATERAL DER.)
FIG. 16-1

A PRECAUCION

Para evitar lesiones personales y dainos al equipo, utilice un montacargas para
apoyar el dispositivo antiempotramiento y cuente con una segunda persona
competente para ayudar a posicionar el dispositivo hasta se atornille en su lugar.

5. Eleve el dispositivo antiempotramiento

con el montacargas (FIG. 16-2).
Después, sujete cada horquilla para i

evitar que el dispositivo se caiga. ABRAZADERA

DISPOSITIVO
ANTIEMPO-
TRAMIENTO

L

\ _
—
% r /\Q/L-HORQUILLA

ELEVAR EL DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO
CON EL MONTACARGAS
(VISTA LATERAL DER.)
FIG. 16-2

© MAXON Lift Corp. 2024
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6. Coloque los soportes de apoyo contra los soportes
de los brazos de elevacion a los lados izquierdo y
derecho del elevador (FIG. 17-1). Después, alinee el
pasador del brazo de elevacion con el cojinete en los
soportes de apoyo izq. y der.
SOPORTE DE

M APOYO DER.
/ SOPORTE DEL
| L

BRAZO DE
ELEVACION

Il

// COJINETE
O O ) Y PASADOR
'/ \ J ALINEADOS

POSICIONAR DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO
(VISTA LATERAL DERECHA)
FIG. 171

D)

© MAXON Lift Corp. 2024
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7. Empuje el pasador del antiempotramiento SOPORTE BRAZO PARALELO
(1) (FIG. 18-1) a través del cojinete con  pasaApOR (REF) (REF)
brida del soporte de apoyo derecho. DEL BRAZO
Repita este paso para el soporte de PARALELO
apoyo izquierdo.

CILINDRO DER.
(REF)

(2) a su posicioén original (FIG. 18-1).
Después, atornille el pasador del
brazo paralelo y el pasador del brazo
de elevacion al soporte del bastidor
(FIG. 18-1). Repita este paso para
los pasadores en el lado izquierdo
del elevador.

PASADOR BRAZO DE
ANTIEMPOTRAMIENTO ELEVACION
(REF)
— =
8. Rote el pasador del brazo paralelo k?‘!
B

-

SOPORTE DE
APOYO DER.

ATORNILLAR PASADOR DEL
ANTIEMPOTRAMIENTO
(SE MUESTRAN LOS PASADORES
EN EL LATERAL DER.)
FIG. 181
9. Asegure el soporte de apoyo izquierdo
al pasador del brazo de elevacion con
una arandela plana de diametro 1-3/8”
y un pasador elastico (arts. del kit)
(FIG. 18-2). Repita este paso para el
soporte derecho.

PASADOR
ELASTICO

ARANDELA PLANA

D

== %Qi!i)‘

‘al’-”-ﬁ
o

R “
&i@‘m
)

PASADOR DEL BRAZO
DE ELEVACION

SOPORTE DE
APOYO IZQ.

ASEGURAR LOS SOPORTES DE APOYO A LOS
PASADORES DEL BRAZO DE ELEVACION
FIG. 18-2

© MAXON Lift Corp. 2024



MAXON' LIFTCORPORATION Pig. 19 de 22 DSG#MS-09-02 Rev. D Fecha: 07/09/24

NOTA: El dispositivo antiempotramiento para los modelos GPT-25 y GPT-3 tiene
soportes de apoyo cerca del centro del tubo. Estos soportes deben estar
sujetos al bastidor principal. Realice el paso 10 para asegurar completa-
mente el dispositivo antiempotramiento al bastidor principal.

10. Inserte el pasador del antiempotramiento (art. del kit) a través del
soporte del bastidor principal y del brazo de soporte (FIG. 19-1A).
Asegure el pasador del antiempotramiento con un tornillo de cabeza
hex. y una tuerca de seguridad (arts. del kit) (FIG. 19-1A). Repita este
paso para el soporte y el brazo de soporte del lado derecho.

SOPORTE DEL DISPOSITIVO
ANTIEMPOTRAMIENTO

BRAZO DE
SOPORTE

PASADOR DEL
DISPOSITIVO
ANTIEMPOTRAMIENTO
SEGURIDAD,

TORNILLO
HEX., 3/8” g
4
3/8”

FIG. 19-1A

TUERCA DE

INSTALAR PASADOR DEL
ANTIEMPOTRAMIENTO
(PLATAFORMA GUARDADA)
FIG. 191

© MAXON Lift Corp. 2024
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11. Mida la altura de la cama

del vehiculo (FIG. 20-1).
Después, consulte la TABLA

20-1 para ver el agujero
correcto donde atornillar
los soportes del dispositivo

antiempotramiento.

SOPORTE DE
APOYO

21-1/2” (MAX. )
l [54.6 CM]

v SUELO

SELECCIONAR AGUJERO PARA PERNO CORRECTO
(SE MUESTRA DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO
POSICIONADO EN AGUJERO 2)

FIG. 20-1
MODELO |(ALTURA DE CAMA AGUJERO | CUMPLE CUMPLE CON
DEL VEH. (SIN CARGA,| SELEC. CON REG. DE VEH.
CON EXCEPCIONES) FMVSS MOTORIZADOS
CANADIENSE

53"- 55" #2

GPT4/GPT S5 |22 #3 si si
49’- 517 #4
46"(CARGADO)- 49 #5
53"- 55" #1

GPT-25/GPT-3 |22 #2 si si
49’- 517 #3
46”(CARGADO)- 49 #4

TABLA 20-1

12. Reposiciona el dispositivo antiempotramiento al
agujero correcto segun la TABLA 20-1. Asegurese de
que el dispositivo antiempotramiento esté igual o por
debajo del requisito de altura maxima (FIG. 20-1).

© MAXON Lift Corp. 2024
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13. Atornille el dispositivo antiempotramiento en la posicion
correcta (FIG. 21-1) con los pernos, arandelas planas y
tuercas de seguridad (arts. del kit).

ARANDELA PLANA
(2 LUGARES) PpPERNO

ARANDELA PLANA
(2 LUGARES) TUERCA DE SEGURIDAD

PERNO (2 LUGARES)
ATORNILLAR DISPOSITIVO ANTIEMPOTRAMIENTO
(SE MUESTRA POSICIONADO EN AGUJERO 2)
FIG. 211

14. Retire las abrazaderas. Después,
baje las horquillas y retroceda el
montacargas (FIG. 21-2).

% o —

RETIRAR EL MONTACARGAS
FIG. 21-2

L

© MAXON Lift Corp. 2024
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NOTA: Asegurese de que el tubo del antiempotramiento
esté limpio antes de pegar la cinta reflejante.

15. Retire el respaldo de la cinta reflejante
(art. del kit). Después, centre la cinta
en el dispositivo antiempotramiento
como se muestra en la FIG. 22-1.
Presione la cinta firmemente en su
lugar y deshaga las burbujas de aire
que puedan quedar.

DISPOSITIVO e
ANTIEMPOTRAMIENTO CINTA REFLEJANTE

CINTA REFLEJANTE PEGADA AL TUBO ANTIEMPOTRAMIENTO
FIG. 22-1

16. Descienta y eleve la plataforma para asegurarse
de que no haya interferencias entre el dispositivo
antiempotramiento y el elevador. (Consulte el
Manual de Operacion del GPT.)

© MAXON Lift Corp. 2024



