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NOTA: Descargue las versiones mas recientes de todos los Manuales (y reemplazos)
del sitio web de Maxon en www.maxonlift.com.

 GARANTIA/ POLITICA Y PROCEDIMIENTO RMA )

Garantia del elevador hidraulico

Tipo de garantia: Totalidad de partes y mano de obra

Periodo de garantia: Elevadores hidraulicos estandar - 2 afios a partir de la fecha de envio o 6,000 ciclos
Elevadores hidraulicos premium - 2 afios a partir de la fecha de envio o 10,000 ciclos

Esta garantia sélo aplicara si el producto fue instalado, operado y su mantenimiento de acuerdo a las especificaciones de MAXON Lift segun lo
dispuesto en los manuales de Instalaciéon, Operacién y Mantenimiento. Esta garantia no cubre desgaste normal, mantenimiento o ajustes, dafio o mal
funcionamiento causado por manejo o instalacién inapropiados, abuso, uso indebido, o negligencia en la operacion. Esta garantia no ampara equipos
que han sufrido modificaciones o alteraciones no autorizadas.

MAXON se compromete a sustituir cualquier componente que se encuentre defectuoso durante los primeros dos afios de servicio, y pagara el
reembolso de trabajo basado en indice de tarifas de garantia de MAXON (una copia de este indice de tarifas se puede encontrar en
www.maxonlift.com).

Todas las reparaciones deberan realizarse en un centro autorizado de garantia MAXON. Cualquier reparacion que exceda $500 dolares americanos,
incluyendo partes y mano de obra; debera estar amparada por un “Numero de autorizacién” otorgada por el Departamento de servicio técnico MAXON.

Todo reclamo de garantia debe de recibirse dentro de los primeros 30 dias de la fecha de reparacion, y debe anexarse la informacion siguiente:
1. Modelo de elevador hidraulico y nimero de serie
2. Se debe indicar el usuario final en la solicitud de reclamo
. Descripcion detallada del problema
. Las acciones correctivas realizadas, y fecha de la reparacion
. Parte(s) utilizada(s) para la reparacion, incluyendo el (los) niumero(s) de parte MAXON
. NUm. de autorizacién de devolucién de mercancia MAXON y/o Nuim. de autorizacién, sélo si aplica (ver mas abajo).
. Nombre de la persona que lo atendié por parte de MAXON, sélo si aplica.
. El reclamo debe de incluir informacién detallada, por ejemplo: tarifa de mano de obra y cantidad de horas trabajadas.
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Los reclamos por garantia también se pueden colocar por internet en www.maxonlift.com. Los reclamos en linea reciben prioridad de tramite.

Cualquier reclamo con documentacion faltante o incompleta, o reclamos realizados via la pagina de internet de Maxon al Departamento de garantia
de MAXON después de los primeros 30 dias de efectuada la reparacién seran rechazados.

Todos los componentes podrian ser inspeccionados en un centro autorizado por MAXON antes de procesar su reclamo. Los productos MAXON no
deberan ser regresados sin una aprobacion por escrito del Departamento de Servicio Técnico de MAXON. Las devoluciones deben ir acompafiadas
de una copia de la factura original o de referencia con el numero de factura original y estaran sujetos a una retencién de crédito para cubrir gastos de
manipulacion y reacondicionamiento necesarios. Toda devolucién sin autorizacién sera rechazada y estard bajo completa responsabilidad del
remitente.

Toda mercancia que le devuelva a MAXON Lift debera estar previamente aprobada para su retorno, tener escrito el nimero de autorizacién de devolucién
de mercancia (RMA por sus siglas en inglés) en la parte exterior del empaque y a plena vista, ademas de ser enviada utilizando el flete prepagado
proporcionado al cliente. Todos los envios que no contengan una lista de partes detallada estaran sometidos a un 15% de cargo por gastos de
manipulacion. La mercancia esta sujeta a no ser acreditada y enviada de regreso al cliente. Las partes defectuosas que se solicitaron para reemplazo
se deberan enviar a MAXON para ser consideradas en un periodo de 30 dias a partir de la fecha en que tramité su reclamo a la siguiente direccion:

MAXON Lift Corp.
10321 Greenleaf Ave., Santa Fe Springs, CA 90670
Attn: RMA#__

La politica de garantia de MAXON no incluye el reembolso por el tiempo de viaje, remolque, alquiler de vehiculos, llamadas de servicio, aceite, bate-
rias, o indemnizacién por pérdida de ingresos debido a la inactividad. Tampoco queda cubierta la fabricacién o utilizacién de piezas ajenas a MAXON,
que si estan disponibles en MAXON.

El indice de tarifas de garantia de MAXON toma en consideracion el tiempo requerido para el diagnostico del problema.

Todos los elevadores hidraulicos devueltos estan sujetos a inspeccion y a una tasa de reposiciéon del 15%. Cualquier elevador hidraulico o componen-
te devuelto que se haya sido instalado o devuelto en condicién no nueva, estara sujeto a un cargo adicional de transformacion, el cual se basara en el
costo de la mano de obra y materiales necesarios para devolver el elevador o componente a una condicién de nuevo.

Garantia de partes compradas

Periodo de garantia: 1 afio a partir de la fecha de compra.
Tipo de garantia: Sélo reemplazo. MAXON recibe e inspecciona cada parte a ser reemplazada, y garantiza que todas las partes devueltas al cliente
son genuinas MAXON.

l@o envio se hara via terrestre. En caso de ser solicitado otro medio mas expedito, los cargos de envio seran facturados al demandante. j‘
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Pag. Descripcion del Cambio
PORTADA | Se actualizé la revison y la fecha de publicacion.
10 Se actualizé la etiqueta de PRECAUCION de la soldadura eléctrica a su
ultima version.
11 Se actualizé la imagen de la etiqueta para mostrar el nuevo indicador
amarillo en la columna izquierda.
12 Se actualizo la etiqueta de operacion a su ultima version.
Se actualiz6 el diagrama de lubricacidon para mostrar la nueva boquilla
16
Zerk dentro de la corredera en la columna derecha.
17,19, 20,
55, 56, 82- . :
85 89 91- Se actualizaron las unidades de poder para el descenso por gravedad y
9% ’98 ’1 00 descenso asistido mostradas en todo el manual. Las valvulas solenoide de
1’01 ’103 ' | la unidad de poder equipadas con conectores Deutsch.
104
Se actualiz6 el procedimiento de purga del sistema hidraulico para
o1 bajar la plataforma 60” [152.4 cm], y dejar espacio suficiente para extender
completamente los cilindros de elevacion, y purgar todo el aire del sistema
hidraulico.
El conector twist-lock de 8 pines del arnés de interconexién se sustituyé
71,73 .
por un conector Deutsch de 8 pines.
Se actualizaron los procedimientos de comprobacion de la tensién en
83, 92, 96, |la valvula solenoide. Se afnadio nota para utilizar un multimetro digital y
98,101, 103 | cables de prueba apropiados para medir la tensidn en los conectores en

las valvulas solenoide.
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Obedezca las siguientes Advertencias e Instrucciones de Seguridad al dar mantenimiento a
los Elevadores Hidraulicos. Consulte los requisitos de seguridad en el Manual de Operacion.

A ADVERTENCIA

Instalar y mantener el elevador hidraulico puede exponerle a quimicos, incluyendo plomo,
los cuales pueden causar cancer y anomalias congénitas u otros dafios reproductivos
conocidos para el estado de California. Para minimizar su exposicion, instale y mantenga el
elevador hidraulico en un area ventilada y utilice Proteccion Personal adecuada (PPE, por
sus siglas en inglés). Para obtener mas informacién consulte www.P65Warnings.ca.gov.

A ADVERTENCIA

* No se coloque debajo de la plataforma ni deje nada debajo de ella al hacer descender el Elevador
Hidraulico. Cuide que sus pies no estén cerca del Elevador Hidraulico.

» Mantenga sus dedos, manos, brazos, piernas y pies lejos de cualquier parte en movimiento
del Elevador Hidréaulico (y los bordes de la plataforma) cuando el Elevador esté en servicio.

e Guarde correctamente la plataforma cuando no esté en uso. Las plataformas extendidas
pueden ser un peligro para personas y vehiculos cercanos.

» Aseglrese de que la bateria esté desconectada antes de reparar o dar mantenimiento al
Elevador Hidraulico.

* Retire todos sus anillos, relojes y joyeria antes de realizar cualquier trabajo eléctrico.

* Si es necesario permanecer sobre la plataforma mientras se opera el Elevador Hidraulico, mantenga
sus pies y cualquier objeto alejados del borde interior de la plataforma. Sus pies u otros objetos
pueden quedar atrapados entre la plataforma y la placa de extension del Elevador.

* Las practicas recomendadas para soldar partes de acero estan especificadas en el actual D1.1
Structural Welding Code - Steel (Cédigo de Soldadura Estructural - Acero) publicado por la
Sociedad Americana de Soldadura (AWS por sus siglas en inglés) . Las soldaduras realizadas
incorrectamente pueden provocar danos al Elevador Hidraulico y/o al vehiculo en que esta instalado,
ademas de lesiones personales.

» Las practicas recomendadas para soldar partes de aluminio estan especificadas en el actual D1.2
Structural Welding Code - Aluminum (Codigo de Soldadura Estructural - Aluminio) publicado
por la Sociedad Americana de Soldadura (AWS por sus siglas en inglés) . Las soldaduras
realizadas incorrectamente pueden provocar dafnos al Elevador Hidraulico y/o al vehiculo en que
esta instalado, ademas de lesiones personales.

* Las practicas recomendadas para soldar partes de acero galvanizado estan especificadas en el
actual D19.0 Structural Welding Zinc-Coated Steel (Soldadura Estructural - Acero Recubierto
de Zinc) publicado por la Sociedad Americana de Soldadura (AWS por sus siglas en inglés).
Las soldaduras realizadas incorrectamente pueden provocar dafios al Elevador Hidraulico y/o al
vehiculo en que esta instalado, ademas de lesiones personales.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

* Leay comprenda las instrucciones en este Manual de Mantenimiento antes de realizar cualquier
servicio el Elevador Hidraulico.

* Antes de operar el Elevador Hidraulico, lea y comprenda las instrucciones de operacion contenidas
en el Manual de Operacion.

» Obedezca todas las etiquetas de ADVERTENCIA y de instrucciones adheridas al Elevador.

» Mantenga las etiquetas limpias y legibles. Si las etiquetas se desprenden o se vuelven ilegibles,
reemplacelas. Servicio al Cliente Maxon proporciona etiquetas de reemplazo gratuitamente.

» Tome en cuenta la seguridad y ubicacion de personas proximas asi como objetos cercanos al operar
el Elevador Hidraulico. Coloquese a un lado de la plataforma para operar el Elevador.

» No permita que nifios o personas sin entrenamiento operen el Elevador Hidraulico.

» Utilice equipo de seguridad apropiado como anteojos protectores, careta y ropa de trabajo al re-
alizar mantenimiento en el Elevador Hidraulico y manejar la bateria. El contacto con residuos de
perforacion o acido de bateria puede lastimar ojos y piel descubiertos.

» Tenga cuidado al trabajar con baterias automotrices. Asegurese de que el area de trabajo esté bien
ventilada y de que no haya fuego o chispas cerca de la bateria. Nunca coloque objetos sobre la
bateria que puedan causar un cortocircuito entre las terminales.

Si salpica acido de bateria en sus ojos, busque primeros auxilios inmediatamente. Si cae sobre su
piel, lavela inmediatamente con agua y jabdn.

* Si surge una emergencia (vehicular o del Elevador Hidraulico) mientras opera el Elevador, suelte
el selector de control para detener el Elevador Hidraulico.

» Un Elevador Hidraulico correctamente instalado debe operar suavemente y en relativo silencio. El
unico ruido notorio durante la operacion debe provenir de la unidad de poder cuando la plataforma
suba. Esté atento a chasquidos, rasgufios y chirridos; corrija el problema antes de seguir operando
el Elevador.

» Utilice solamente Partes Autorizadas Maxon como reemplazo. Proporcione el modelo de Eleva-
dor y el niumero de serie en su orden de partes. Ordene partes de repuesto a:

MAXON LIFT CORP. Customer Service
11921 Slauson Ave., Santa Fe Springs, CA 90670

En linea: www.maxonlift.com
Orden de Partes Exprés: Teléfono (800) 227-4116 ext. 4345
Correo electronico: Pregunte a su representante de Servicio al Cliente

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713




MANTENIMIENTO PERIODICO
ETIQUETA - PRECAUCION AL SOLDAR

PRECAUCION

Obedezca las etiquetas de PRECAUCION en
las correderas del Elevador.

NOTA: Consulte en las paginas siguientes el resto de
etiquetas del Elevador.
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CAUTION

Electrical components and
metal parts on this liftgate can
be severely damaged by
connecting an electric welder
to liftgate at the wrong place.
To prevent damage, always
connect ground lead directly to
the component being welded
(e.g. runner, column, platform)
and as close to the weld as
possible.

Precaucion

Componentss eléctricos y
partes metalicas de este
elevador hidraulico podrian
resultar con dario severo al
conectar las terminales
eléctricas del equipo de
soldadura en el lugar
equivocado. Para prevenir
dafio, siempre aterrice la pieza
lo méas cercano posible al lugar
de soldadura (ejemplos:
correderas, columnas,
plataformas).

PN 260283]

FIG. 10-1
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ETIQUETAS

NOTA: Asegurese de que no haya polvo, residuos o corrosion en donde
colocara las etiquetas. Limpie la superficie antes de colocarlas.

NOTA: Las etiquetas del Elevador se colocan
en la fabrica.

A Advertencia
Un elevador hidraulico
abierto en vehiculo en

movimiento puede

ocasionar dafios y lesiones
a objetos y personas
circundantes. Cierre

movimiento. Evaew!

ETIQUETA DE ADVERTENCIA
DE GUARDADO

S N/P 282847-04
S S)
o
PLACA INDICADORA  |[F#8 S
AMARILLA (REF) ‘, N

l‘ i ETIQUETA “C”
PLACA DE DATOS s

‘ ' ETIQUETA “B”

ETIQUETA “A”

ETIQUETA EMPRESA — >
FAMILIAR
N/P 283445-01

 —

ETIQUETA “F”

ETIQUETA “D”

Escanee para el desglose
de partes Pin 269350-01

ETIQUETA DE PARTES
CON CODIGO QR
N/P 299350-01

[ % AMERICAN

* COMPANY

FAMILY OWNED

e mantenga los pies lejos ] .
Precaucion i comdaeras’ ETIQUETA EMPRESA

Bl iovador (voa | FAMILIAR
N 0O en g rase 4 el manual de opill;az;ia?g.z) (2 LUGARES)
las columnas. ETIQUETA DE N/P 283445-01
ETIQUETA DE PRECAUCION ADVERTENCIA
(2 LUGARES) P/N 288966-02

N/P 260552-01

FIG. 11-1
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MANTENIMIENTO PERIODICO - Cont.
_ ETIQUETAS - Cont.

\\\\

Existe riesgo de caer o ser prensado

Lea detenidamente la siguiente informacion

* La operacion inadecuada de este elevador puede provocar serios dafios a la e
persona. En caso de no contar con una copia def instructivo de operacion, desde o por el elevador hidraulico.
solicitela a su patrén, distribuidor o arrendador antes de operar este elevador.

* No operar si detecta sefiales de mantenimiento deficiente, dafio a partes vitales,
plataforma desgastada (resbalosa) hasta que sean corregidas estas deficiencias.

Mantenga manos y pies fuera de

* En caso de utilizar una transpaleta manual, asegdrese de poder maniobrarla las zonas de p"egue'

con seguridad. )
* No use montacargas sobre este elevador. ﬁ Asegurese de tener la carga estable
* Nunca exponga ninguna parte del cuerpo bajo, entre o alrededor de ninguna parte y usted parado firmemente sobre el

del mecanismo del elevador; entre la plataforma, suelo o camién que pueda que-
dar atrapada.

* Si otro operador permanece en el elevador junto con usted, asegtrense de no - . o o
estar en peligo de colision con cualquier obstaculo en movimiento o previa operacion.
potencialmente desplazable.

* HAGA USO DEL SENTIDO COMUN.
* Si fa carga no parece estar colocada de manera segura, no active el elevador.

elevador hidraulico. @

BMR.CS

Visite nuestra pagina web www.maxonfift.com para descargar una copia gratuita de fos manuales
de este modelo de elevador hidréulico, o llame a nuestro Servicio at cliente (800) 227-4116. (B) I

Scan this QR code to see i
operation manual or video.

OPERATE STOW

seguridad

Lea todas las etiquetas y el manual previa operacion def elevador.

LOWER RUNNERS TO LINE UP YELLOW RAISE PLATFORM TO LINE UP YELLOW
1. No manipuie este elevador hasta que haya recibido Ia instruccién ARROW WITH YELLOW STRIPE. THIS ARROW WITH YELLOW STRIFE. THIS

adecuada; haya leido y familiarizado con las instrucciones

SHOWS PLATFORM IS CLEAR TC UNFOLD. SHOWS PLATFORM IS CLEAR TO FOLD.
de operacién. ;

~

. Asegurese que el vehiculo esté estacionado de manera adecuada y con
freno de seguridad antes de iniciar ia operacion del elevador hidrautico.

(=)

. Siempre inspeccione este elevador asegurandose tenga el mantenimiento
adecuado y ningtin signo de dafio. Caso contraric no usar y reportario.

>

No lo sobrecargue.

o

. Aseglrese que la zona donde se desplegara la plataforma esté despejada
antes de plegar o desplegarla.

o

Asegurese que el area de la plataforma, asi como la zona de descarga
estén despejadas en todo momento de operacion del efevador hidraulico,

o FOLD PLATFORM.

Py

. Este elevador hidraulico esta destinado exclusivamente a operaciones de
carga y descarga. No lo utilice para ningln otro propdsito.
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LA CAPACIDAD MAXIMA
DE ESTE ELEVADOR ES

———_LB[____KG]

SIEMPRE QUE LA CARGA ESTE

CENTRADA EN LA PLATAFORMA o 1-LOWER PLATFORM. IF IT IS SLOW TO
LOWER & LIFTGATE 1S POWER DOWN

T RA N s P o RTAD o RA . EQUIPPED, PUSH POWER DOWN BUTTON.
C 2-RAISE PLATFORM.  pOwER DOWN

BUTTON (F EQUIPPED})

(CONSULTE LA TABLA 12-1)

A\ Precaucion

Siempre manténgase fuera
del area de la plataforma.

3]

HOJA DE ETIQUETAS
FIG. 12-1

MODELO | ORDEN N/P Etiqueta “C”
BMR-35 | 289163-05 3500 LBS. [1600 KG]
BMR-44 | 289163-06 4400 LBS. [2000 KG]
BMR-55 | 289163-07 5500 LBS. [2500 KG]
BMR-66 | 289163-08 6600 LBS. [3000 KG]

TABLA 12-1

12
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MANTENIMIENTO PERIODICO - Cont.
REVISIONES DE MANTENIMIENTO PERIODICO

A ADVERTENCIA

Nunca opere el Elevador si hay partes sueltas o faltantes.

NOTA: Fotocopie la Lista de MP de la pagina anterior para llevar registro del manten-
imiento periddico realizado en el Elevador. Una vez llenada la forma, consérvela
junto con los registros de mantenimiento.

NOTA: Al reemplazar partes, consulte las partes de reemplazo genuinas MAXON en el
Portal de Partes del sitio de Maxon.

Trimestral 6 1250 Ciclos (lo que ocurra primero)

Revise el nivel de fluido hidraulico en el depdsito de la bomba. Consulte el procedimiento
para Revisar Fluido Hidraulico en la seccion sobre Mantenimiento Periddico.

« Si el fluido hidraulico parece estar contaminado, consulta el procedimiento para
Cambiar Fluido Hidraulico en la siguiente pagina.

e Lleve registro del grado de fluido hidraulico del depdsito de la bomba. Nunca mezcle
dos grados diferentes de fluido.

Revise el sello de la cubierta de la bomba. Reemplace el sello si esta danado.

Busque rozaduras y fugas en mangueras y conectores. Reemplace si es necesario.

Revise que el cableado no tenga rozaduras y asegurese que las conexiones estén ajusta-
das y sin corrosién. MAXON recomienda usar grasa dieléctrica en toda conexién eléctrica.

Revise que las Etiqtas. de Advertencia e Instrucciones sean legibles y estén en su lugar.

Revise que todos los pasadores estén en su lugar y sobresalen uniformemente de ambos
lados del collarin del eje de las bisagras. Reemplace los pasadores si se necesita.

Revise que los extremos de las cadenas de la plataforma estén sujetos adecuadamente.

Busque eslabones desgastados en las dos cadenas de la plataforma.

 Bombee grasa sintética EP en boquillas de los 2 pivotes de la plataforma y los ejes
de rodillos sobre los 4 tandems.

PRECAUCION

Pintar la seccion pulida del vastago del cilindro puede dafiar los sellos y conta-
minar el fluido hidraulico. Para prevenirlo, proteja la parte pulida mientras pinta.

e Busque superficies oxidadas y aceitosas en el Elevador. Si hay 6xido o aceite en el
Elevador, limpielo. Retoque la pintura donde el metal desnudo quede al descubierto.

Anualmente 60 5000 Ciclos (lo que ocurra primero)

e Cambie el filtro de aceite roscado.
» Inspeccione el desgaste en las almohadillas de deslizamiento en ambas correderas.

14



Equipo:

Mecanico:

Intervalo de Mant. Prev.: Trimestral / Anual

LISTA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
PARA ELEVADOR MAXON BMR

W/O #

Serial #

Marque el recuadro apropiado. “[1”

Fecha: [/

Ubicacion:

Modelo #

Procedimientos de MP Trimestrales 6 1250 Ciclos

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 1 Revise Ips reglstrqs de mantenimiento de su compaiiia para verificar cuando sera
necesario el MP trimestral y anual.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 2 Busque fugas de aceite: C|[|ndros, conectores, mangueras, valvulas, filtro de aceite y
conectores dentro de la caja de la bomba.

Safisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 3 Busque darfio: Rampas, plataforma, columnas, correderas y tubos hid. doblados.

Satisfactorio [ Requiere Reparacién | - Corregido 4 Revise que no falten tuercas, tornillos, cubiertas, pernos ni pasadores.

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 5 Busque grietas en las soldaduras: columnas, correderas, plataforma, cadenas, caja
de la bomba y marco de la puerta.
Revise la velocidad de descenso de la plataforma: Debe ser de 8 a 22 segundos

Satisfactorio | Requiere Reparacion | - Corregido 6 para BMR-35/-44 y de 12 a 27 segundos para BMR-55/66 con la plataforma
descargada. Revise que las valvulas “D” funcionen bien.

Safisfactorio | Requiere Reparacién | - Corregido 7 Revise juntas y pasadores de la plataforma. Revise ensambles de rodillos.

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 8 Revise la velocidad de ascenso de la plataforma: Debe ser de 9 a 21 segundos para
BMR-35/-44 y de 13 a 26 segs. para BMR-55/66 sin carga.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 9 Rewsg la velocidad de apertura y cierre: Debe ser de 4 a 7 segundos en ambas
direcciones.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 10 Revise juntas y pasadores en plataforma. Revise los ensambles de rodillo en las
correderas.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 11 Revise sele(?tores, disyuntor y cableadp del Elgvadpr y dentro de la caja de la
bomba. Revise que las conexiones a tierra estén ajustadas.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | - Corregido 12 [Busque ruidos extrafios en la bomba (chirridos o RPM excesivos).
Revise el nivel de aceite con la plataforma guardada. Consulte la etiqueta del

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 13 aceite ci_gntro dela 9ut_)|erta dg la bomba. EI_ nivel de gcelte depera estar a I_a rn_ltad
de la mirilla del depdsito. Revise que el aceite no esté contaminado. Cambie si es
necesario.

Safisfactorio | Requiere Reparacién | - Corregido 14  |Revise baterias: estado de carga, corrosién, cables, sujetadores y nivel de agua.

Safisfactorio | Requiere Reparacién | - Corregido 15  |Revise desgaste en las cadenas de la plataforma en cada mantenimiento.

Safisfactorio | Requiere Reparacién | - Corregido 16  |Revise operacion de las rampas de retencion (si estan equipadas).

Safisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 17  [Revise todas las conexiones de carga y a tierra.
Verifique el funcionamiento de las 2 luces parpadeantes de la plataforma cuando

Satisfactorio | Requiere Reparacién | - Corregido 18 |ésta se despliega y cuando se mantiene desplegada. Las luces no son reparables ni
las baterias pueden cambiarse, ordene un reemplazo si no funcionan.
Bombee grasa sintética EP en cada boquilla de lubricacién en los 2 pivotes de la

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 19 platal_‘orma yen _Ios 2_ejes _Qe los rodillos sobrg los 4 tandems (si es?a equa_do con
boquillas). Limpie la filtracion de grasa. Asegurese de que cada rodillo esté limpio y
libre de grasa.

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 20 Siga las dlrectrlct_as de su compafiia para llenar los _archlvos de mantenimiento del
Elevador y las etiquetas de Mantenimiento Preventivo.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | Corregido 21 Si se eguipa con bombas dobles, cambie la operaciéq dg la bgmba 1 alabomba 2 .
Después, cambie de la bomba 2 a la bomba 1 en el siguiente intervalo de mantenimiento.

Procedimientos de MP Anuales 6 5000 Ciclos

Satisfactorio | Requiere Reparacion |  Corregido 22 Reemplace_el f||ltro de ac_e|te roscado en la caja de la bomba. Cambie el fluido
hidraulico si esta contaminado.

Satisfactorio | Requiere Reparacion | - Corregido 23 |Inspeccione el desgaste en las almohadillas de deslizamiento en ambas correderas.

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713

Para informacion mas detallada, consulte las secciones pertinentes en este Manual de Mantenimiento asi
como en el Manual de Partes. Utilice solamente partes Maxon originales para todas sus reparaciones.
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MANTENIMIENTO PERIODICO - Cont.
DIAGRAMA DE LUBRICACION DEL BMR
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NOTA: Las boquillas de lubricacion se muestran para los ejes de rodillo tandem en la
corredera izquierda y el pivote en el lado izquierdo de la plataforma. También hay
boquillas en la corredera derecha y un pivote del lado derecho de la plataforma.
Consulte la grasa y el intervalo de mantenimiento recomendados en las
REVISIONES DE MANTENIMIENTO PERIODICO y la LISTA DE
MANTENIMIENTO PERIODICO.

FIG. 16-1
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REVISAR FLUIDO HIDRAULICO

PRECAUCION

No permita que entre suciedad, aguay otros contaminantes al sistema hidraulico.
Antes de quitar los tapones de llenado y drenado del depdsito de fluido hidraulico
y lineas hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen ingresar por cualquier
acceso al depésito. Ademas, proteja los accesos de cualquier contaminacion
accidental.Nunca mezcle fluidos sintéticos con fluidos hidraulicos convencionales.
En caso de que esto suceda, se debera purgar el sistema hidraulico.

NOTA: Se recomienda el fluido hidr. Exxon Univis HVI-13 para operacion en tempe-
raturas de -40 a +120° F [-40 a 49 °C]. Consulte la etiqueta en la caja de la
bomba. Se pueden utilizar los fluidos 1ISO-15 de la TABLA 18-1 si los fluidos
recomendados no estan disponibles. Si es necesario, los fluidos 1ISO-32 de
la TABLA 18-2 se pueden utilizar donde la temperatura normal de tempo-
rada se acerque o sobrepase los +100° F [37.8 °C].

NOTA: En caso de contaminacion del fluido hidraulico en el depdésito, realice el proce-
dimiento para CAMBIAR FLUIDO HIDRAULICO contenido en esta seccion.

1. Guarde la plataforma hacia arriba. TAPON DE LLENADO
Consulte las instrucciones en el c@
.-, T 7 T
Manual de Operacion. a =, ™)

2. Abra la cubierta de la bomba para
accesar la linea y el tapon de
llenado (FIG. 17-1).

Linea de
llenado cuando
la plataforma

esta elevaday
replegada.

Z
LINEA DE LLENADO
NOTA: La informacion para revisar FLUIDO HIDRAULICO
el nivel de fluido hidraulico FIG. 17-1

se muestra en una etiqueta
en el depdsito de la bomba.

3. Revise si el nivel del fluido hidraulico
esta en la linea de lleno (FIG. 17-1). Si
es necesario anadir, retire el tapon de
llenado (FIG. 17-1) y afiada el grado
correcto de fluido hidraulico hasta que el
nivel llegue a la linea de lleno (FIG. 17-1).

4. Reinstale el tapén (FIG. 17-1) y cierre la
cubierta de la bomba.

17
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MANTENIMIENTO PERIODICO - Cont.
REVISAR FLUIDO HIDRAULICO - Cont.

Aceite Hidraulico Tipo ISO-15 6 MIL-H-5606
Marca Numero de Parte

CHEVRON FLUID A, AW-MV-15
KENDALL GLACIAL BLU

SHELL TELLUS S2 VX 15
PHILLIPS 66 ARCTIC LOW POUR
ROSEMEAD THS FLUID 17111

TABLA 18-1

Aceite Hidraulico 1SO-32
Marca Numero de Parte
CHEVRON HIPERSYN 32
KENDALL GOLDEN MV
SHELL TELLUS S2 VX 32
EXXONMOBIL UNIVIS N-32, DTE-24
TABLA 18-2

18



CAMBIAR FLUIDO HIDRAULICO

PRECAUCION

No permita que entre suciedad, agua y otros contaminantes al sistema hidraulico.
Antes de quitar los tapones de llenado y drenado del depdsito de fluido hidraulico
y lineas hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen ingresar por cualquier
acceso al depésito. Ademas, proteja los accesos de cualquier contaminacién
accidental. Nunca mezcle fluidos sintéticos con fluidos hidraulicos convencionales.
En caso de que esto suceda, se debera purgar el sistema hidraulico.

NOTA: Se recomienda el fluido hidraulico Exxon Univis HVI-13 para operar en temperaturas
de -40 a +120° F [-40 a 49 °C]. Consulte la etiqueta en la caja de la bomba. Se pueden
utilizar los fluidos 1SO-15 de la TABLA 18-1 si no se encuentran los fluidos reco-
mendados. Si es necesario, los fluidos ISO-32 de la TABLA 18-2 se pueden utilizar

donde la temperatura estacional normal se acerque o sobrepase los +100° F [37.8°C].

ELEVADORES CON DESCENSO POR GRAVEDAD
. Coloque una cubeta de 5 galones [18.9 litros]
vacia bajo el tapon de drenaje.

. Abra y baje la plataforma. Retire el tap6n de
drenaje (FIG. 19-1). Drene el fluido hidraulico del
sistema. Reinstale el tapon de drenaje.

. Retire el tapon de llenado (FIG. 19-1). TAPGN DE LLENADO
Vuelva a llenar el deposito hasta que )= / c@
el fluido hidraulico llegue a la linea de a =, ; A\

lleno (FIG. 19-1). i
. Reinstale el tapon (FIG. 19-1). :

Lineade
llenado cuando!
la plataforma
esta elevaday
replegada.

LINEA DE LLENADO [ ]
TAPON DE DRENAJE

FLUIDO HIDRAULICO

. Eleve, doble y repliegue la plataforma en la
y Tepleg P FIG. 19-1

posicion arriba. Consulte el Manual de Operacion
para instrucciones.

. Revise el nivel del fluido hidraulico. Si es
necesario, retire el tapén de llenado (FIG. 19-1).
Vuelva a llenar el depdsito hast que el nivel del
fluido hidraulico se eleve hasta la linea de llenado
(FIG. 19-1).
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MANTENIMIENTO PERIODICO - Cont.
CAMBIAR FLUIDO HIDRAULICO - Cont.

ELEVADORES CON DESCENSO ASISTIDO

. Coloque una cubeta vacia de 5 galones [18.9 L] debajo

del tapdén de drenado.

. Si el Elevador esta en Modo de Descenso Asistido,

cambielo a Modo de Descenso por Gravede}d. Presione el
boton de DESCENSO ASISTIDO A PETICION para que
deje de iluminarse. Consulte el Manual de Operacién.

3. Abra y descienda la plataforma. Retire el tapon de

drenaje (FIG. 20-1). Drene el fluido hidraulico del
sistema. Reinstale el tapon de drenaje.

. Retire el tapdn de llenado (FIG. 20-1). Vuelva a

llenar el depdsito hasta que el fluido hidraulico
llegue a la linea de lleno (FIG. 20-1).

. Reinstale el tapon de llenado (FIG. 20-1). TAPON DE LLENADO

Lineade
llenado cuando’
la plataforma
esta elevaday
replegada.

LINEA DE LLENADO

TAPON DE DRENAJE
FLUIDO HIDRAULICO
FIG. 20-1

. Eleve, doble y repliegue la plataforma en la

posicion arriba. Consulte el Manual de Operacion
para instrucciones.

. Revise el nivel del fluido hidraulico. Si es

necesario, retire el tapon de llenado (FIG. 20-1).
Vuelva a llenar el depdsito hasta que el nivel del
fluido hidraulico se eleve hasta la linea de llenado
(FIG. 20-1).
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PURGAR EL SISTEMA HIDRAULICO

NOTA: Estacione el vehiculo en una superficie nivelada donde la plataforma
pueda ser descendida a 60” [152.4 cm]. Esto permite suficiente
espacio libre para extender completamente los cilindros de elevacion
y purgar todo el aire del sistema hidraulico.

1. Use el selector ARRIBA/ABAJO para bajar la plataforma al suelo.

2. Afloje, pero no desconecte, la tuerca que
conecta la linea hidraulica al conector
en la valvula de control de flujo con
compensacion de presion (FIG. 21-1) en
la parte superior de ambos cilindros.

VALVULA DE CONTROL DE
FLUJO CON COMPENSACION —

DE PRESION

TUERCA —
(LINEA HIDRAULICA)

CONECTOR

FIG. 21-1

3. Presione el selector ARRIBA/ABAJO en la corredera
derecha hacia la posicion ARRIBA durante un
segundo aproximadamente, después libérelo.

Espere 10 segundos y después accione nuevamente
ARRIBA vy suelte. Repita este paso hasta que no
burbujee aire por los conectores aflojados.

4. Ajuste la tuerca de la linea hidraulica (FIG. 21-1).

5. Utilice el selector ARRIBA/ABAJO para subir
y bajar la plataforma asegurandose de que el
Elevador funciona correctamente.
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AJUSTE

VERIFICAR/AJUSTAR ESPACIO ENTRE LAS ALMOHADILLAS DE LAS
CORREDERAS

NOTA: Realice los siguientes pasos sin
cargamento sobre la plataforma.

1. Eleve la plataforma al nivel de cama
(FIG. 22-1). Después, desciendala al nivel
del suelo (FIG. 22-2). Verifique las siguientes
condiciones:

* La plataforma desciende suavemente.

* La plataforma desciende uniformemente.

* La plataforma desciende entre 8 a 20

segundos (BMR-35/BMR-44) 6

» La plataforma desciende entre 12 a 23

segundos (BMR-55/BMR-66).

* La plataforma sin carga se eleva y
desciende de manera uniforme en modo

Descenso por Gravedad y Descenso Asistido.

La diferencia maxima es de 17 [2.5 cm] en
las correderas de lado a lado.

22

PLATAFORMA AL NIVEL DE CAMA
FIG. 22-1

PLATAFORMA AL NIVEL DEL SUELO
FIG. 22-2



AJUSTE - Cont.

VERIFICAR/AJUSTAR ESPACIO ENTRE LAS ALMOHADILLAS DE LAS

CORREDERAS - Cont. ALMOHADILLA

i SUPERIOR
2. Eleve la plataforma al nivel dg cama INTERIOR DE
(FIG. 23-1). Revise el espacio entre LA COLUMNA 1
las almohadillas de las correderas de

la siguiente manera: ALMOHADILLA
INFERIOR

* Entre la almohadilla superior y el
interior de la columna izquierda.

* Entre la almohadilla inferior y el
interior de la columna izquierda. COLUMNA
* Entre la almohadilla superior y el IZQUIERDA
interior de la columna derecha

* Entre la almohadilla inferior y el
interior de la columna derecha.

COLUMNA
DERECHA

El espacio adecuado equivale

al grosor de 2 tarjetas de
presentacion o a .012” a .025”
[0.3 a 0.6 mm] medido con un
calibrador de grosor. Las hojas del

calib’rador deben ser de 3" [7.6 cm] REVISAR EL ESPACIO ENTRE LAS
0 mas largas para poder alcanzar ALMOHADILLAS CON LA PLATAFORMA
las almohadillas de las correderas. AL NIVEL DE CAMA

FIG. 23-1

3. Descienda la plataforma al punto medio
entre el nivel de cama y nivel del suelo
(FIG. 23-2). Repita las revisiones de COLUMNA
espacio del paso 2. IZQUIERDA

COLUMNA
~ DERECHA

\

4. Si no hay espacio o el espacio que
hay no es suficiente, continue con el
procedimiento de ajuste en la siguiente
pagina.

REVISAR EL ESPACIO ENTRE LAS
ALMOHADILLAS CON LA PLATAFORMA
ENTRE EL NIVEL DE CAMA'Y EL SUELO

FIG. 23-2
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AJUSTE - Cont.
VERIFICAR/AJUSTAR ESPACIO ENTRE LAS ALMOHADILLAS DE LAS
CORREDERAS- Cont.

ARANDELAS
5. Retire la cubierta de la corredera PLANAS ARANDELA DE
izquierda (FIG. 24-1). (6 LUGARES) PRESION
COLUMNA (2 LUGARES)
IZQUIERDA

\

TORNILLO HEX.
| (6 LUGARES)

CUBIERTA DE
LA CORREDERA
IZQUIERDA A
). 4 L COLUMNA
@} DERECHA

=

i
S—(
i)
vt

RETIRAR LAS CUBIERTAS DE LAS CORREDERAS
FIG. 24-1

NOTA: Mantenga la almohadilla en
su lugar entre la columna
y la corredera después de
desatornillar la almohadilla
de la corredera.

6. Desatornille la almohadilla inferior de
la corredera izquierda (FIG. 24-2).
Guarde los tornillos y arandelas para
la reinstalacion.

TORNILLO Y
- ARANDELA
(2 LUGARES)

ALMOHADILLA
INFERIOR ——

A\Y

DESATORNILLAR LAS ALMOHADILLAS
(SE MUESTRA LA COLUMNA Y CORREDERA IZQUIERDA)
FIG. 24-2
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7. Asegurese que los rodillos tdndem
inferiores estén asentados contra el
interior de la columna (FIG. 25-1). INTERIOR
Después, deslice la almohadilla DE LA
inferior hacia abajo contra la cufia COLUMNA
hasta que no haya ningun espacio
entre el interior de la columna y la
almohadilla inferior. (FIG. 25-1). ALMOHADILLA
Después, retroceda (deslice hacia  INFERIOR ~
arriba) la almohadilla a la posicion CURA

AGUJEROS DE
TORNILLOS

— PARA AJUSTAR LA

POSICION DE LAS

del primer agujero para crear T ALMOHADILLAS
espacio entre la almohadilla y el CORREDERA (8 LUGARES)
interior de la columna. IZQUIERDA ~—
g
8. Atornille la almohadilla inferior de la ® R%?JEE%S
corredera derecha con 2 tornillos y INFERIORES
2 arandelas de presion (FIG. 25-2).
Aplique un torque de 9-14 Ib-ft )
[12.2-18.9 Nm] a los 2 tornillos. AJUSTAR LA ALMOHADILLA INFERIOR
FIG. 25-1
NOTA: Mantenga la almohadilla en
su lugar entre la columna
y la corredera después de
desatornillar la almohadilla
de la corredera.
RODILLOS
, . TANDEM
9. Desatprnllle la almohadilla SUPERIORES RODILLO
superior de la corredera — IZQUIERDO
izquierda (FIG. 25-2). AGUJEROS DE
Guarde los tornillos TORNILLOS
randelas para la PARAAJUSTAR LA
ya 1S P POSICION DE LAS —_ | ALMOHADILLA
reinstalacion. ALMOHADILLAS : / SUPERIOR
10. Asegurese que los rodillos (8 LUGARES) SHrian
tandem superiores e_stén. INTERIOR DE |
asentados contra el interiorde | A coLuMNA < T—CuURA
la columna (FIG. 25-2). Después, b T o
ges!ice Iallbalmohtadillla su~pe|;i]ort ALMOHADILLA L e
acia arriba contra la cufia hasta
e . INFERIOR~_{| [| I TORNILLO Y
que no haya ningun espacio entre el L), .
interior de la columna y la almohadilla = ARANDELA
mtenqr e y 1 e 7~ °l| (2 LUGARES)
superior. (FIG. 25-1). Después,
retroceda (deslice hacia abajo) la ATORNILLAR LA ALMOHADILLA
almohadilla a la posicion del primer agujero INFERIOR Y AJUSTAR LA
para crear espacio entre la almohadilla ALMOHADILLA SUPERIOR
superior y el interior de la columna. FIG. 25-2
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11

. Atornille la almohadilla
superior al rodillo izquierdo
con 2 tornillos y 2 arandelas de
presion (FIG. 26-1). Aplique un
torque de 9-14 Ib-ft [12.2-18.9
Nm] a los 2 tornillos.

TORNILLO Y
ARANDELA |
(2 LUGARES) I ALMOHADILLA
— SUPERIOR
g ©
CORREDERA —]
IZQUIERDA
12. Repita las instrucciones del 5 . .
al 11 para la columna derecha. b _ 5
2
: ATORNILLAR LA ALMOHADILLA
13. Eleve la plataforma al nivel de cama
. e : SUPERIOR
(FIG. 26-2). Después, desciéndala al nivel FIG. 26-1

14. Cuando la plataforma se eleve

del suelo (FIG. 26-2). Verifique las siguientes
condiciones:

CUBIERTA DEL
* La plataforma desciende suavemente. LADO IZQUIERDO
* La plataforma desciende uniformemente.
* La plataforma desciende entre 8 a 20
segundos (BMR-35/BMR-44) 6
* La plataforma desciende entre 12 a 23

segundos (BMR-55/BMR-66).

CUBIERTA DEL
LADO DERECHO

y descienda correctamente,
coloque de nuevo las cubiertas
de las correderas. (FIG.

26-2). Coloque 6 tornillos en REVISAR EL ESPACIO ENTRE LAS
cada cubierta de corredera ALMOHADILLAS CON LA PLATAFORMA
aplicandoles un torque de ENTRE EL NIVEL DE CAMA'Y EL SUELO
9-14 Ib-ft [12.2-18.9 Nm]. FIG. 26-2
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AJUSTE - Cont.
AJUSTE DE CADENA DE PLATAFORMA

. Baje la plataforma al nivel del suelo. s
Revise si la punta de la plataforma
abatible y la parte inferior de las
correderas tocan el suelo al mismo
tiempo (FIG. 27-1).

NOTA: Si se equipa con suspension
de aire, ver'n‘lq.ufeI que las bolsas PUNTA DE LA
de.alre estan in adas antes de PLATAFORMA
retirar los vinculos de la cadena.

. Si la parte inferior de las correderas

no toca el suelo, mida la distancia SUE{; PARTE INFERIOR DE

“‘H1” (FIG. 27-2) del suelo a la parte LA CORREDERA

inferior de las correderas. PUNTA Y CORREDERA TOCANDO EL SUELO
FIG. 27-1

* No se requiere ajuste si “H1”
es igual o menor a 1" [2.5 cm].

* Si“H1” es mayora 1" [2.5 cm],
consulte los pasos a continacion
para ajustar las cadenas de la
plataforma.

. Consulte la distancia “H1” en las correderas
y en la TABLA 27-1. Note los métodos que

€

se utilizaran para elevar la punta de la R T N L
g!atafor.ma (o rampa de retencion) la 5 PARTE INFERIOR. T N
istancia necesaria. DE LA CORREDERA SUELO
CORREDERAS SIN TOCAR EL SUELO
FIG. 27-2
Medida “H1" Métodos de Ajuste Elevacién esperada
(en corredera) (e Necesarios para elevacion esperada en punta) “H2” (en punta)
Retire 1 eslabén en ambas Retire 2 eslabones
cadenas en ambas cadenas
(Eleva punta 1-1/2” [3.8cm]) (Eleva punta 3” [7.6cm])
17 -2-1/4” _ _ 0’ -1-1/4”
[2.5cm - 5.7 cm] [0-3.2cm]
2-1/2” - 3-3/4” 1-1/2” - 2-3/4”
[6.3cm - 9.5 cm] = [3.8cm - 6.9cm]
” 3!! - 4!!
4" [10.2cm] o o [7.6cm - 10.2cm]
TABLA 27-1
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AJUSTE - Cont.
AJUSTE DE CADENA DE PLATAFORMA - Cont.

4. Baje la plataforma al nivel del suelo.
(FIG. 28-1). La punta de la plataforma
abatible y las correderas deben to-
car el suelo al mismo tiempo como
se muestra en la FIG. 28-1. De ser
necesario, repita las instrucciones 2 y
3 hasta que la punta de la plataforma
y las correderas toquen el suelo al
mismo tiempo.

PUNTA DE LA
PLATAFORMA

SUELO PARTE INFERIOR
DE LA CORREDERA

PUNTA Y CORREDERA TOCANDO EL SUELO
FIG. 28-1
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AJUSTE DE LA PLATAFORMA

1. Asegurese de que la plataforma de
aluminio esté completamente desple-
gada (FIG. 29-1). Utilice una regleta
larga para determinar si la superficie
de la plataforma esta al ras con la
superficie de la plataforma abatible
como se muestra en la FIG. 29-1.

NOTA: Se recomienda girar el
tornillo en incrementos de
60° para que los planos del
tornillo de ajuste queden
paralelos a la superficie ver-
tical de las placas laterales.

9 T
&
,._\\
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2. Si la plataforma abatible necesita

ajusteS, rep||égue|a lo suficiente LAS FLECHAS INDICAN DONDE REVISAR
para acceder al tornillo de ajuste SI LA PLATAFORMA Y LA PLAT. ABATIBLE
en cada lado de la plataforma ESTAN AL RAS

(FIG. 29-2). Después, afloje la FIG. 29-1 TUERCA DE
tuerca de seguridad para cada tor- ARANDELAS SEGURIDAD
nillo de ajuste (FIG. 29-2). Ahora, NORD-LOCK

gire alternadamente cada tornillo

en el sentido del reloj para elevar PLANOS DEL

TORNILLO DE AJUSTE

la punta de la plataforma abatible (VER NOTA)

0 en sentido contrario para inclinar
la punta hacia abajo. Cuando la
plataforma y la plataforma abatible ,
estén al ras, ajuste las tuercas 7 5 PLACA
de seguridad con un torque de
192 Ib-ft [260.3 Nm].

FIG. 29-2
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REEMPLAZAR PARTES
REEMPLAZAR CILINDRO DE CIERRE

1. DESPLIEGUE la plataforma. Baje la
plataforma (ABAJO) a una altura comoda °
para trabajar. El pasador superior debe
estar por debajo de la parte inferior de la COLUMNA
columna (ver FIG. 30-1). ol
PASADOR
2. Desconecte las mangueras hidraulicas del SUPERIOR
extremo inferior del cilindro (FIG. 30-2). (CILINDRO DE
Tape las mangueras para evitar derrames. CIERRE)
3. Retire el pasador laminado superior E

(FIG. 30-2) de la corredera y después
retire el pasador superior.

O

FIG. 30-1

CORREDERA

PASADOR LAMINADO/*\
k (ﬁ?

PASADOR
SUPERIOR

CILINDRO

g
MANGUERA HIDRAULICAA =

/)

!
(=

T TEHE

S
5
o

\
<

FIG. 30-2
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. Retire el tapdn del pasador inferior y
después retire el pasador laminado de
la unién interna (FIG. 31-1). Retire el
pasador inferior roscando un tornillo
de 3/8” [9 mm] en el pasador inferior y
tirando del pasador (FIG. 31-1).

. Retire el cilindro de la corredera
(FIG. 31-1).

. Coloque el cilindro de reemplazo en la
posicion correcta como se muestra en
la FIG. 31-1.

. Instale el pasador superior (FIG. 30-2)
y el pasador laminado en el extremo
superior del cilindro y la corredera. CORREDERA
. Instale el pasador inferior (FIG. 31-1) \
y el pasador laminado en el extremo UNION
inferior del cilindro y la unién interna.  INTERNA
Vuelva a colocar el tapon.

. Reconecte la manguera hidraulica
al cilindro (FIG. 30-2).

N

PASADOR " 3

LAMINADO

PASADOR
INFERIOR

31

FIG. 31-1

CILINDRO
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2. Retire la cubierta de la columna

REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CILINDRO DE ELEVACION

A ADVERTENCIA

Utilice gato hidraulico y soportes para sostener la plataforma mientras realiza este
procedimiento.

PRECAUCION

No permita que entre suciedad, agua y otros contaminantes al sistema hidraulico.
Antes de quitar los tapones de llenado y drenado del depésito de fluido hidraulico
y lineas hidraulicas, limpie los contaminantes que pudiesen ingresar por cualquier
acceso al depésito. Ademas, proteja los accesos de cualquier contaminacién accidental.

. , CUBIERTA DE ARANDELA PLANA
NOTA: Consulte las instrucciones COLUMNA (2 LUGARES)

para operar el Elevador en
el Manual de Operacion. ARANDELA DE
PRESION

(2 LUGARES)

1. Eleve la plataforma abierta
aproximadamente 20” [50.8 cm]
del suelo. Coloque soportes bajo
la plataforma (FIG. 32-1) para
sostenerla. Mida y anote la distancia
entre los centros de los pasadores
inferior y superior del cilindro.
Conserve la medida como referencia FIG. 32-1A
al instalar un nuevo cilindro.

TORNILLO
(2 LUGARES)

CUBIERTAS DE
COLUMNA

(FIG. 32-1A). Coloque un contenedor
vacio de 3 galones [11 litros] bajo la
columna para el fluido hidraulico.

SOPORTES
(2 LUGARES)

32



3. Afloje y retire la tuerca #1 (FIG. 33-1)
del codo en la parte superior del cilindro.
Retire el codo del cilindro (FIG. 33-1).

Conserve el codo para reinstalarlo en TUERCA #1
el nuevo cilindro. Afloje y retire la tuerca VALVULA
#2 del conector en la parte inferior de la “D”

valvula de control.
CODO
q\
O j

CILINDRO ———»

VALVULA DE
CONTROL DE > |1
FLUJO

TUERCA #2 >

FIG. 33-1

33
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REEMPLAZAR PARTES
REEMPLAZAR CILINDRO DE ELEVACION - Cont.

4. Retire el Pasador laminado inferior y el

pasador inferior del cilindro de elevacion
(FIG. 34-1). Después, utilice pinzas curvas
de presion grandes alrededor del cilindro
justo sobre la corredera como se muestra
en la FIG. 34-1.

. Retire el pasador laminado superior y el

pasador superior del cilindro (FIG. 34-2).
Eleve el cilindro aprox. 4” [10.2 cm] sobre la
parte superior de la columna.

. Retire el cilindro de la columna de la siguiente

manera. Utilice una grua de cadena o un
aparato de elevacion similar para sostener

el extremo superior del cilindro (FIG. 34-2).
Retire las pinzas del cilindro. Eleve el cilindro
hasta que sobrepase la columna. Después
haga descender el cilindro hasta el suelo.

A PRECAUCION

Retire el cilindro viejo del camino para
evitar el peligro de tropezar.

. Retire los tapones plasticos de los

conectores de linea en el nuevo cilindro.
Coloque una manguera de extension
larga y limpia con conector con sello
frontal del #8 a la linea de elevacion
como se muestra en la FIG. 34-3.

. Extienda totalmente el vastago del

cilindro. Después, coloque el extremo

CILINDRO

PASADOR
LAMINADO |,

PINZAS DE
PRESION

COLUMNA

\@W & |

ASEGURAR CILINDRO

FI

GRUA DE
CADENA

PASADOR |
LAMINADO

G. 34-1

CILINDRO

PASADOR
SUPERIOR

RETIRAR CILINDRO
FIG. 34-2

CILINDRO DE

ELEVACION
/ MANGUERA DE

abierto de la manguera en el galén DISTANCIA
contenedor del fluido hidraulico limpio. MEDIDA

Ahora empuje el vastago del cilindro
dentro del cilindro hasta que la distancia
entre los orificios de los pasadores en

el extremo del cabo y en el extremo del
vastago sea la misma que la distancia
tomada en el Paso 1. Reemplace el
tapon plastico en la parte superior de la
carcasa del cilindro.

34

///
i

= /%\4/ EXTENSION

CONECTORES CON
~ SELLO FRONTAL #8

LINEA DE ELEVACION

FLUIDO HIDRAULICO
LIMPIO

S

(VER PROCEDIMIENTO
IPARA ENCONTRAR EL
GRADO CORRECTO)

PREPARAR EL NUEVO CILINDRO
PARA INSTALACION
FIG. 34-3



LINEA DE

. ELEVACION
9. Para ayudar a sacar el aire del extremo \(\ '/
del vastago en la carcasa, coloque R o
el cilindro de costado con la linea de :
elevacion hacia arriba (FIG. 35-1). © ©
Lentamente regrese el cilindro a su CILINDRO SOBRE SU COSTADO
posicion vertical (FIG. 35-2). FIG. 35-1

O
S

10. Retire la manguera de extensién y tape la
linea de elevacién (FIG. 35-2).

CILINDRO SIN MANGUERA
FIG. 35-2

NOTA: Consiga un ayudante antes de instalar un nuevo cilindro. Con el cilindro
abajo, haga que el ayudante vea a través del orificio cuadrado de inspeccién
en la parte posterior de la corredera. El ayudante informara al instalador
cuando el extremo del vastago esté alineado con el pasador inferior.

NOTA: Para instalar el cilindro correctamente, asegurese de que las lineas hidrauli-
cas del cilindro estén en direccién a la carroceria.

11. Para instalar un nuevo cilindro de elevacion,
invierta los Pasos 6, 5,4, 3y 2.

12. Eleve la plataforma lo suficiente para
retirar los soportes (FIG. 35-3). Baje la
plataforma completamente. Presurice el
sistema hidraulico presionando el selector
hacia ARRIBA. Suelte el selector cuando
la plataforma alcance la altura de la cama

13. De ser necesario, realice el procedimiento
para PURGAR EL FLUIDO HIDRAULICO
contenido en este manual.

FIG. 35-3
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA

en el Manual de Operacion.

NOTA: Consulte las instrucciones para el Elevador —

1. Descienda la plataforma (ABAJO)
hasta aproximadamente 12" [30.5 cm]
sobre el suelo. Sostenga la plataforma
sobre 2 soportes (FIG. 36-1).
Asegurese de que el borde de la rampa
esté 4” [10.2 cm] por sobre el borde
interno de la plataforma.

2. Desatornille el collarin del pasador de
la corredera izquierda para retirar brazo
de la cadena (FIG 36-2). Después,
desatornille y retire la cubierta de la
corredera. Repita para la cadenay la
corredera derechas.

BORDE
INTERNO

PLATAFORMA
BORDE DE

LA RAMPA

Il

2"
[10.2 cm]

SOPORTE
(2DO SOPORTE NO
SE MUESTRA)

FIG. 36-1

N

SEGURIDAD

/CO/LLARIN DEL

PASADOR

Q“ TUERCA DE

BRAZO DE
LA CADENA

FIG. 36-2
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3. Eleve la plataforma (ARRIBA) un °
poco y coloque 2 soportes mas
cerca del borde interno (FIG. 37-1).

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713

PLATAFORMA

]
o
o
o
-]

SOPORTES

(NO SE MUESTRAN LOS SOPORTES
TERCERO Y CUARTO)

FIG. 37-1

TORNILLO HEX.

4. Desatornille la plataforma
y la barra conectora del
pasador en la corredera
derecha (FIG. 37-2). Ahora
retire el pasador. Repita
para la corredera izquierda.

ARANDELA|
DE

CORREDERA
DERECHA
///;ONTRATUERCA

'

TORNILLO ¥
ALLEN =
0
ﬁ\@\ == //
TUERCA DE
SEGURIDAD
CON BRIDA ‘ PASADOR
ARANDELA TUERCA DE
PLANA SEGURIDAD
0

TORNILLO HEX.
FIG. 37-2
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

NOTA: El elevador puede instalarse
sin separadores entre el freno
y la corredera, o uno o dos
separadores se pueden usar.

(2 LUGARES)

5. Desatornille el freno de la TUERCA DE
dera izquierda (FIG SEGURIDAD
oy e ' (2 LUGARES) [

38-1). Reipta para la corredera
TORNILLO CON
derecha. Cuando la plataforma cageza HEX. 5/87-11 X

ARANDELA PLANA

TORNILLO CON
CABEZA HEX., 5/8"-11
X 2" DE LARGO

esté libre de las correderas, 1-1/4” DE LARGO @| SEPARADOR
eleve las correderas (ABAJO) (2 LUGARES) 1/32"

un par de pulgadas. _lJtlllcg un ARANDEE%@\\ 1l TOPE
montacargas, o un dispositivo DE PRESION — %20 i\\

para levantar equivalente, para (2 LUGARES)

alejar la plataforma del elevador
y la parte posterior del vehiculo
(FIG. 38-1).

(2 LUGARES) ,
PLATAFORMA

6. Baje las correderas (ABAJO) al piso.

NOTA: Si esta reemplazando la corredera

o : CONECTOR DE CABLE
izquierda, omita los pasos 7, 8 y 9.

DEL SELECTOR DE LA
CORREDERA

7. Siga los pasos para retirar el
Cilindro de Cierre/Apertura en el

procedimiento para REEMPLAZAR MANGUERAS
CILINDRO DE CIERRE/APERTURA
contenido en este manual. ABRAZADERA\ l‘
-
8. Desconecte el cable del selector de TORNILLO —.
la corredera del cable flexible cerca )

del extremo inferior de la corredera
como se muestra en la FIG. 38-2.
Suelte las abrazaderas del cable
del selector en la corredera, de la
corredera misma, retirando la tuerca
de seguridad (FIG. 38-2). Retire la
abrazadera del conector de cable.

9. Tire del cable flexible y las mangueras
hidraulicas gemelas alejandolos del canal
al fondo de la corredera (FIG. 38-2).

8
ARANDELA PLANA/ L/ , i

FIG. 38-1

TUERCA DE
SEGURIDAD

CONECTOR DE
CABLE FEXIBLE

FIG. 38-2
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10. Desatornille la cubierta de la columna
derecha de la corredera (FIG. 39-1).

11. Desatornille los ensambles de
almohadilla superior e inferior
(FIGS. 39-1Ay 39-1B) de la
corredera.

CUBIERTA &
DE LA

COLUMNA

ARANDELA FENDER
(6 LUGARES)

ARANDELADEPRE&ON\\\
(2LUGARES)\\\T>»
/'y

TORNILLO HEX. ¢
(6 LUGARES)

ALMOHADILLA
SUPERIOR

ARANDELA
DE PRESION
(2 LUGARES)

TORNILLO

(2 LUGARES)

() (-

%

FIG. 39-1

} R

TORNILLO
(2 LUGARES)

ARANDELA
DE PRESION

ENSAMBLE DE
ALMOHADILLA
SUPERIOR
FIG. 39-1A

ALMOHADILLA
INFERIOR

ENSAMBLE DE ALMOHADILLA

39

INFERIOR
FIG. 39-1B
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

12. Si el Elevador cuenta con rodillos

13.

14.

15.

PARTE

tandem, de§atornllle el perno de anplaje SUPERIOR DE \
del rodillo tandem en la parte superior | A CORREDERA\\ RODILLOS
de la corredera (FIG. 40-1). Incline la < HH TANDEM
. r . . - &3
corredera hacia el vehiculo lo suficiente i SUPERIORES
para poder retirar los rodillos tAandem. .
Retire los rodillos (FlG 40-1) PERNO DE I I8
ANCLAJE ﬂl _ )
NOTA: Si necesita mas espacio ARANDELA —"F L
para retirar los rodillos DE PRESION / e
tandem en la parte |nfer|qr TORNILLO @@@ |
de la corredera, desatornille ’
el soporte de los rodillos. RODILLOS
> TANDEM
Para los rodillos en la parte PERNO DE & =/ INFERIORES
inferior de la corredera, ANCLAJE -
desatornille el perno de anclaje ARANDELA
-(FIG.. 40-1). Aleje la parte TORNILLO — 4 DE PRESION
inferior de la corredera del
vehiculo lo suficiente para FIG. 40-1
pod'er retirar Ips rodillos tandem. PARTE “ (
Retire los rodillos (F|G. 40-1). SUPERIOR DE 1
: LA CORREDERA ™ CoaMeLE
Si el Elevador cuenta con N SUPERIOR DE
. ALMOHADILLAS
ensamble tandem con Rl DE DESLIZAMIENTO

almohadillas de deslizamiento,

desatornille el perno de anclaje

del ensamble de almohadillas en perno DE /- =
la parte superior de la corredera ANCLAJE \ .
(FIG. 40-2). Después, mueva la  apaNDELA oo
parte superior de la corredera  pg PRES|ON/S

hacia el vehiculo para tener el
espacio suficiente y poder retirar TORNILLO
el ensamble de almohadillas.

Retire este ensamble (FIG. 40-2). S ENSAMBLE
INFERIOR DE
PERNO DE
Para el ensamble de : ALMOHADILLAS
i ANCLAJE DE DESLIZAMIENTO
almohadillas en la parte o
inferior de la corredera ARANDELA —
’ DE PRESION

desatornille el perno de

anclaje (FIG. 40-2). Aleje la TORNILLO
parte inferior de la corrredera

del vehiculo para poder retirar

el ensamble de almohadillas. FIG. 40-2
Retirelo (FIG. 40-2).
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16. Desconecte la linea hidraulica de
elevacion del conector en la valvula
de control de flujo cerca de la parte
superior del cilindro de elevacion.
Sostenga el cilindro firmemente
y retire el pasador laminado y el
pasador superior (FIG. 41-1).

LINEA HIDRAULICA//

PASADOR
SUPERIOR

oP

DE ELEVACION

17. Baje lentamente el cilindro unos

centimetros para acceder al conector

de la linea hidraulica (FIG. 41-2).

Tape la linea de elevacioén para evitar

la compresién en el cilindro.

PASADOR
LAMINADO

FIG. 41-1

| VALVULA DE
CONTROL
DE FLUJO

CONECTOR DE LINEA HIDRAULICA Y CODO
(TAPE EL CODO CUANDO LO DESCONECTE)

COLUMNA
\

LINEA DE ELEVACION

(SE MUESTRA BLOQUEADA)\\

18. Desconecte la linea hidraulica del
codo en la parte superior del cilindro
(FIG. 41-2). Tape el codo.

41

FIG. 41-2
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

19. Extraiga lentamente la corredera de la
columna (FIG. 42-1) girandola. Coloque
la corredera y el cilindro en el suelo.

CORREDERA

PRECAUCION

Evite dafar el vastago del cilindro FIG. 42-1

siendo muy cuidadoso al retirar el

cilindro de la corredera. PASADOR
INFERIOR

20. Retire el pasador laminado y el
pasador inferior de la corredera
(FIG. 42-2). Saque el cilindro de la
corredera.

CORREDERA

PASADOR
LAMINADO

FIG. 42-2
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21. Si reemplazara la corredera TORNILLOS
derecha, desatornille el
selector como se muestra ARANDELAS

en la FIG. 43-1. Extraiga DE PRESIONW_\J

el selector y el cable de la
corredera.

SELECTOR

°
>
o ©

RETIRAR EL SELECTOR DE LA CORREDERA DERECHA
FIG. 43-1

PRECAUCION

Evite los dobleces pronunciados en el cableado.

22. Si reemplazara la corredera derecha,
reinstale el selector, soporte y cable en la
corredera de la siguiente manera: Haga una
guia introduciendo 8 pies [2.4m] de alambre
de pequeno calibre a través de la apertura
del selector en la corredera (FIG. 43-1). Lleve
el alambre a través del canal en la parte
inferior de la corredera. Deje correr suficiente
alambre por la apertura del selector para unir
al cable del selector y suficiente para jalar
por el extremo inferior de la corredera. Ate al
extremo superior de la guia al cable conector
del selector. Tire del conector y el cable a
través de la corredera hasta que el conector
salga por la parte inferior de ésta. Ahora,
atornille el soporte de montaje del selector a
la corredera (FIG. 43-1).
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

PRECAUCION

Evite dafiar el vastago del cilindro
siendo muy cuidadoso al insertar
el cilindro en la corredera.

23. Deslice el extremo del vastago del PARTE
cilindro de elevacion en la parte SUPERIOR DE
LA CORREDERA

superior de la corredera (FIG. 44-1).
Reinstale el pasador inferior y el
pasador laminado (FIG. 44-2).

CILINDRO A8

INSERTAR CILINDRO EN LA CORREDERA
FIG. 44-1

PASADOR INFERIOR
©ﬂ
M

CORREDERA

PASADOR

LAMINADOV

FIG. 44-2
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24. Coloque de manera vertical la
corredera y el cilindro. Gire la
corredera para introducirla en la
columna (FIG. 45-1).

CORREDERA

FIG. 45-1

CODO Y CONECTOR DE LA LINEA HIDRAULICA

25. Retire el tapon del codo sobre (TAPE EL CODO CUANDO LO DESCONECTE)

el cilindro (FIG. 45-2). Ahora
reconecte la linea de descenso

al codo.
COLUMNA
\
26. Retire el bloqueo de la linea de 4
elevacion (FIG. 45-2). Eleve el AOL'IQI\'I'EEI'DOOSS
cilindro para alinear los orificios
en el cilindro y la columna.
LINEA DE ELEVACION

(SE MUESTRA BLOQUEADA)
FIG. 45-2
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27. Sosteniendo el cilindro firmemente,
reinstale el pasador superior y el

pasador laminado (FIG. 46-1). Después, PASADOR
reconecte la linea de elevacion a la

REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

valvula de control (FIG. 46-1).

PASADOR LAMINADO

NOTA: Si el soporte de los rodillos
tandem se desatornill6 de los
rodillos, reinstale el soporte
al reinstalar los rodillos en el
extremo bajo de la corredera.

28. Reinstale los rodillos tandem

29.

en el extremo inferior de la
corredera de la siguiente
manera. Aleje la parte inferior
de la corredera del vehiculo lo
suficiente para poder insertar los
rodillos. (FIG. 46-2). Coloque los
rodillos en la posicion correcta.
Atornille el perno de anclaje a la
corredera (FIG. 46-2).

Para reinstalar los rodillos

en la parte superior de la
corredera, haga lo siguiente.
Incline la corredera hacia el
vehiculo lo suficiente para
poder colocar los rodillos
tandem. (FIG. 46-2). Inserte los
rodillos en la posicion correcta.
Atornille el perno de anclaje a
la corredera (FIG. 46-2).

SUPERIOR '
VALV. DE
@ | CONTROL
DE FLUJO
LINEA HIDRAULICA — ||
DE ELEVACION
FIG. 46-1
PARTE "
SUPERIOR DE
LA CORREDERA ™
RODILLOS
- R TANDEM
SUPERIORES
PERNO DE
ANCLAJE
i
ARANDELA —*°
DE PRESION /
TORNILLO
RODILLOS
.[[7 TANDEM
~ &)/ INFERIORES
PERNO DE
*

ANCLAJE

TORNILLO__, /T ARANDELA

DE PRESION

FIG. 46-2
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30. Si el Elevador esta equipado con

almohadillas de deslizamiento PARTE ENSAMBLE
tandem reinstale el ensamble SUPERIOR DE S~ SUPERIOR
LA CORREDERA q

DE
ALMOHA-

inferior de almohadillas como
se explica a continuacion: Aleje <A

del vehiculo el extremo inferior BE_IE)AEEUZA_

de la corredera hasta tener el = MIENTO

espacio necesario para insertar el ~ PERNO DE y

ensamble de almohadillas ANCLAJE \:

(FIG. 47-1). Coloque las ARANDELA —»p/

almohadillas en la posicion DE PRESION /S

correcta y atornille el perno de

anclaje a la corredera (FIG. 47-1). TORNILLO ENSAMBLE
INFERIOR DE

31. Reinstale el ensamble de [A):‘L'\CigA'

almohadillas inferior de la PERNO DE DE DESL IZA-

siguiente manera: Empuje la ANCLAJE MIENTO

parte superior de la corredera ARANDELA

hacia el vehiculo para tener DE PRESION
el espacio necesario para
insertar las almohadillas
(FIG. 47-1). Coloque el
ensamble de almohadillas FIG. 47-1
en la posicidon correcta y

atornille el perno de anclaje a

la corredera (FIG. 47-1).

TORNILLO
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

NOTA: El espacio entre las almohadillas de las correderas y las guias del interior
de la columna debe ser lo mas pequefo posible pero sin interferencias. El
elevador no operara suavemente con un espacio de zero (.00”).

32. Asegurese que los rodillos tandem inferiores
estén asentados contra el interior de la
columna (FIG. 48-1). Después, deslice la
almohadilla superior hacia abajo contra
la cufia hasta que no haya ningun
espacio entre el interior de la columna

y la almohadilla inferior (FIG. 48-1). AGUJEROS DE

Después, retroceda (deslice hacia TORNILLOS
arriba) la almohadilla inferior a la PfAR'gé;IUCSICT)'?\IR o
posicion del primer agujero para DE LAS

crear espacio entre la almohadillay A MOHADILLAS
el interior de la columna. (8 LUGARES)

33. Atornille la almohadilla inferior al

, ) RODILLOS
rodillo con 2 tornillos y 2 arandelas TANDEM
de presion (FIG. 48-2). Aplique un INFERIORES

torque de 9-14 Ib-ft [12.2-18.9 Nm]
a los 2 tornillos.

NOTA: Mantenga la almohadilla en su
lugar entre la columna y la corre-
dera después de desatornillar la
almohadilla de la corredera.

34. Desatornille la almohadilla superior
de la corredera (FIG. 48-2). Guarde RODILLO
los tornillos y arandelas para la DERECHO
reinstalacion.

35. Asegurese que los rodillos CUNA

tandem superiores estén
asentados contra el interior

de la columna (FIG. 48-2).
Después, deslice la almohadilla
superior hacia arriba contra la
cuia hasta que no haya ningun
espacio entre el interior de la
columna y la almohadilla superior.
(FIG. 48-1). Después, retroceda
(deslice hacia abajo) la almohadilla
a la posicién del primer agujero para
crear espacio entre la almohadilla
superior y el interior de la columna.

SUPERIOR

TORNILLO Y

(2 LUGARES)

48

==

FIG. 48-1

~

ALMOHADILLA/

ARANDELA =

==
oo RN
oo

o/

INTERIOR DE
LA COLUMNA

ALMOHADILLA

LL—"INFERIOR

-— CUNA

-~ RODILLO
DERECHO

7

AJUSTAR LA ALMOHADILLA INFERIOR
(SE MUESTRA RODILLO DERECHO)

RODILLOS
TANDEM

T—SUPERIORES

AGUJEROS DE
TORNILLOS

|| PARA AJUSTAR

LA POSICION
DE LAS
ALMOHADILLAS
(8 LUGARES)

INTERIOR DE
LA COLUMNA

ALMOHADILLA
—  INFERIOR

FIG. 48-2

ATORNILLAR LA ALMOHADILLA INFERIOR
Y AJUSTAR LA ALMOHADILLA SUPERIOR
(SE MUESTRA RODILLO DERECHO)



36. Atornille la almohadilla superior al
rodillo izquierdo con 2 tornillos y 2
arandelas de presiéon (FIG. 49-1).
Aplique un torque de 9-14 Ib-ft
[12.2-18.9 Nm] a los 2 tornillos.

ALMOHADILLA

NOTA: La placa de datos debe
transferirse de la vieja
corredera a la nueva.

37. Atornille la cubierta a la corredera
(FIG. 49-2). Aplique un torque de
9-14 |b-ft [12.2-18.9 Nm] a los 6
tornillos. Las arandelas planas
deben rotar libremente.

CUBIERTA DE
LA COLUMNA ™

ARANDELA FENDER

6

ARANDELA DE PRESION \

(2 LUGARES)

TORNILLO HEXAGONAL

(6 LUGARES)

TORNILLO Y
— ARANDELA
(2 LUGARES)

SUPERIOR

RODILLO __ ]
DERECHO

-

o]

>

ATORNILLAR LA ALMOHADILLA SUPERIOR
(SE MUESTRA RODILLO DERECHO)
FIG. 49-1

LUGARES)

ATORNILLAR LA CUBIERTA DE LA COLUMNA
FIG. 49-2
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

38, 39 y 40.

NOTA: Si esta reemplazando la corredera izquierda, omita los pasos

38. Coloque el cable flexible y las

39.

40.

41.

mangueras hidraulicas gemelas en el
canal localizado en el extremo inferior
de la corredera (FIG. 50-1).

PRECAUCION

Evite los dobleces muy marcados
en el cableado.

Conecte el cable selector de la corredera
al cable flexible cerca del extremo inferior
de la corredera como se muestra en la

FIG. 50-1. Use abrazaderas y tuercas de
seguridad para unir la parte moldeada de
los conectores a la corredera (FIG. 50-1).

Para reinstalar el cilindro de cierre/
apertura, siga los pasos en el apartado
REEMPLAZAR CILINDRO DE CIERRE/
APERTURA contenido en este manual.

NOTA: El elevador puede instalarse
sin separadores entre el tope
y la corredera, o0 se pueden
usar uno o dos separadores.

Vuelva a instalar la tornilleria de montaje

que se retiraron anteriormente (FIG. 50-2).

Utilice un montacargas o equipo similar
para elevar la plataforma y alinearla con
los puntos de anclaje en las correderas
izquierda y derecha. Vuelva a instalar los
topes (FIG. 50-2). Agregue la plataforma

a las correderas. A
ARANDELA

CONECTOR DE CABLE
DEL SELECTOR DE LA

TUERCA DE
SEGURIDAD

CORREDERA N’\
MANGUERAS
ABRAZADERA\ &
TORNILLO N
Qf
)

CONECTOR DE
CABLE FEXIBLE
FIG. 50-1

ARANDELA PLANA

(2 LUGARES) TORNILLO CABEZA
TUERCA DE HEX., 5/8"-11 X 2" LG.
SEGURIDAD (

(2 LUGARES)

TORNILLO CABEZA HEX., DE PRESION
5/8"-11 X 1-1/4” LG. (2 LUGARES)
(2 LUGARES)

ARANDELA PLANA

(2 LUGARES) /

PLATAFORMA

50

S

SEPARADOR
© 1/32”

SE MUESTRA CORREDERA IZQUIERDA

FIG. 50-2



NOTA: Realice este paso solamente si el
soporte de montaje queda muy
ajustado al tope (FIG. 51-1).

42. Si el soporte de montaje izquierdo
se presiona demasiado a cualquiera
de los dos lados del tope FIG. 51-1,
ajuste con separadores como se
muestra en la FIG. 51-2.

SOPORTE DE MONTAJE

VISTA POSTERIOR DE LA CORREDERA
IZQUIERDA
FIG. 51-1

TORNILLO HEXAGONAL,
5/8"-11 X 2" LONG.

SEPARADOR DE
1/32” [0.8 mm]

SEPARADOR DE
1/16” [1.6 mm]

ARANDELA PLANA
(2 LUGARES)
TUERCA DE
SEGURIDAD
(2 LUGARES)

o7

)
@@\\@\
Ve 0%

TORNILLO HEXAGONAL, No—L]| 6

5/8”-11 X 1-1/4” LG.
(2 LUGARES) ARANDELA
ARANDELA PLANA

DE PRESION (2 LUGARES)

(2 LUGARES)
VISTA FRONTAL DE LA CORREDERA
IZQUIERDA
FIG. 51-2
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

NOTA: Realice este paso solamente si el
soporte de montaje queda muy
ajustado al tope (FIG. 52-1).

43. Si el soporte de montaje derecho se
presiona demasiado a cualquiera
de los dos lados del tope FIG. 52-1,
ajuste con separadores como se

muestra en la FIG. 52-2. [

SOPORTE DE MONTAJE

VISTA POSTERIOR DE LA CORREDERA DERECHA
FIG. 52-1

ARANDELA DE SEPARADOR DE
PRESION  SEPARADOR DE 1/16” [1.6 mm]
(2 LUGARES)  1/32”" [0.8 mm]

TORNILLO HEXAGONAL,
1/27-13 X 1-1/2” LG.

(3LUGARES) '\
g2

VISTA FRONTAL DE LA CORREDERA DERECHA
FIG. 52-2

52



44, Inserte el pasador a través de la
corredera, de las uniones y de la barra
del conector en la corredera derecha.
Atornille la plataforma y la barra del
conector al pasador (FIG. 53-1). Haga
lo mismo con la corredera izquierda.

TORNILLO
HEXAGONAL
ARANDELA

DE
PRESION

|

TORNILLO 0
ALLEN =

P ’
TUERCA DE SEGURIDAD @\
CON BRIDA
J ™ PASADOR
ARANDELA
PLANA TUERCA DE

53

| CORREDERA

/ DERECHA
CONTRATUERCA

~Z<
/
N
\

SEGURIDAD

TORNILLO HEXAGONAL

FIG. 53-1
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REEMPLAZAR PARTES - Cont.
REEMPLAZAR CORREDERA - Cont.

45. Eleve la plataforma (ARRIBA)

ligeramente y retire 2 soportes cercanos °

al borde interno (FIG. 54-1).

46. Descienda (ABAJO) la plataforma
sobre los soportes (FIG. 54-1) para
que el borde interno esté 4” [10.2 cm]
bajo el borde de la rampa.

47. Fije nuevamente el brazo de la cadena a
la corredera izquierda. Atornille el collarin

del pasador para asegurar el brazo de
la cadena (FIG. 54-2). Repita con la
corredera derecha.

48. Si es necesario siga el procedimiento
para PURGAR EL FLUIDO
HIDRAULICO contenido en este
manual.

BORDE
INTERNO

BORDE DE PLATAFORMA
RAMPA

RAMPA

-
Il

[10.2 cm]

SOPORTE
(NO SE MUESTRA
SEGUNDO SOPORTE)

FIG. 54-1

WY TUERCA DE
A [Q“ @ SEGURIDAD
N1 e
TORNILLO @@ COLLARIN
U DEL
\J PASADOR
il
CUBIERTA A BRAZO DE
DE LA o (127 = LA CADENA
CORREDERA
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO
OPERACION DEL SOLENOIDE DE BOMBA Y MOTOR - DESCENSO POR

GRAVEDAD

VALVULA “D”

SOLENOIDE VALVULAS “D”
DEL MOTOR ) (SUPERIOR DE CADA COLUMNA)
FIG. 55-1 VALVULA “B” FIG. 55-2

Operacién del Solenoide y Bomba del Motor - Desc. por Gravedad
Funcion Operacion del Solenoide (v Significa energizado)
Ele(\j/ZLjor puerto Selector | Relé Motor VaBIv VinDIv VaEIv V?_:V
Elevar B - v
Descender C v - v v
Abrir J P = \/ = - \/ \/
Cerrar A - v ; ) v
Consulte las valvulas mostradas en el Diagrama del Sist. Hidraulico
TABLA 55-1
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO - Cont.
OPERACION DEL SOLENOIDE DE BOMBA Y MOTOR -
DESCENSO ASISTIDO

/l
VALVULA “H’ // \‘;)'#%
VALVULA “E” I I’ ‘@‘\’
\ !

VALVULA“C”

VALVULAS “D”

VALVULA “B” (PARTE SUPERIOR DE
SOLENOIDE CADA COLUMNA)
DEL MOTOR FIG. 56-1 FIG. 56-2

Operacion del Solenoide y Bomba del Motor - Desc. Asistido
Funcion Operacion del Solenoide (v~ Significa energizado)
del Puerto
Elevador Selector | Relé Motor Vaé!v V‘zv VaDIv Vaélv V?_:V
Elevar B - v - - - - -
Descender C - V \/ \/ \/
“pp”
Abrir J - V - - - V V
Cerrar A - \/ - - - \/
Consulte las valvulas mostradas en el Diagrama del Sist. Hidraulico
TABLA 56-1
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DIAGRAMAS DEL CONTROLADOR ELECTRICO
INDICACIONES DEL CONTROLADOR

NOTA: Al interpretar las indicaciones y funciones del controlador, la

(11

i” sobre la barra

significa que la indicacion se refiere a una entrada (input) del interruptor

mostrada en la careta del control. La “o

significa que la indicacion se refiere a

una salida (output) del control mostrada en la careta del control.

NOTA:

Para considerarse una indicacion completa se deben iluminar tanto la luz LED
de entrada como la luz LED de salida correctas para cada funcién de operacion.

296143-01 ‘

[ SWICHINPUT | CONTROL GUTPUY

PUMP #1
PUMP #2

VALVE-H
VALVE -B&D
VALVE-E
VALVE-C

CONTROL
OuUTPUT

INDICADORES PARA ENTRADAS DE INTERRUPTOR
FIG. 57-1

SWITCH INPUT

- n s

n PUMP #2

CLOSE
POWER DOWN

VALVE-E
VALVE-C

OPEN VALVE-H
DOWN VALVE -B&D

CONTROL
OUTPUT

INDICADORES PARA SALIDAS DEL CONTROLADOR
FIG. 57-2
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INTERRUPTOR DE LA
COLUMNA, FUNCION
DE DESPLIEGUE

INTERRUPTOR DE LA
COLUMNA, FUNCION
DE REPLIEGUE

el

OPEN
DOWN VALVE -B&D
CLOSE VALVE-E
POWER DOWN VALVE-C

INTERRUPTOR
SELECTOR DE BOMBA
(SELECCIONADA
BOMBA 1)

INDICACIONES DEL CONTROLADOR PARA
LA FUNCION DE DESPLIEGUE
FIG. 58-1

CONIROL OUTPUT

n PUMP #1
0|

CONTROL

ourput INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
(SELECCIONADA
BOMBA 1)

INDICACIONES DEL CONTROLADOR PARA
LA FUNCION DE REPLIEGUE
FIG. 58-2
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DIAGRAMAS DEL CONTROLADOR ELECTRICO - Cont.
INDICACIONES DEL CONTROLADOR- CONT.

VALVE-E
VALVE-C

CONTROL
QUTPUT

SELECTOR DE

BOMBA
INTERRUPTOR DE LA (SELECCIONADA
COLUMNA, FUNCION BOMBA 1)
DE DESCENSO POR
GRAVEDAD INDICACIONES DEL CONTROLADOR
PARA LA FUNCION DE DESCENSO
POR GRAVEDAD
FIG. 59-1
BOTON DE

DESCENSO ASISTIDO

CONTROL

S - INTERRUPTOR
SELECTOR DE
INTERRUPTOR DE LA BOMBA
COLUMNA, FUNCION DE (SELECCIONADA

DESCENSOASISTIDO  |\DICACIONES DEL CONTROLADOR BOMBA 1)

PARA LA FUNCION DE DESCENSO
ASISTIDO
FIG. 59-2
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INTERRUPTOR DE LA
COLUMNA, FUNCION DE
ELEVACION

INTERRUPTOR DE LA
COLUMNA, FUNCION DE
ELEVACION

L]
SWITCH INPUT CONIROL OUTPUT

VALVE-H
DOWN VALVE -B&D
CLOSE VALVE-E
POWER DOWN VALVE-C

CONTROL
OUTPUT

INDICACIONES DEL CONTROLADOR
PARA LA FUNCION DE ELEVACION
FIG. 60-1

L]
SWITCH INPUT CONIROL OUTPUT

VALVE-H
DOWN VALVE -B&D
CLOSE VALVE-E
POWER DOWN VALVE-C

CONTROL
OUTPUT

INDICACIONES DEL CONTROLADOR
PARA LA FUNCION DE ELEVACION

FIG. 60-2

60

INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
(SELECCIONADA

BOMBA 1)

INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
(SELECCIONADA
BOMBA 2)



DIAGRAMAS DEL CONTROLADOR ELECTRICO - Cont.

LED(S) DE ENTRADA/SALIDA NO ILUMINADOS EN EL
CONTROLADOR

Si el interruptor de la columna esta puesto para DESPLEGAR,
REPLEGAR, BAJAR o SUBIR y las luces LED de entrada y salida
del control no estan iluminadas (FIG. 61-1), el voltaje medido en el
conector del interruptor de la columna para cada funcion debe ser
de 12.4V CD, minimo. Si las lecturas son correctas, asegurese de
que el arnés de cableado de la valvula de 12 pines, conectado a

la Salida del Control (Control Output), esté firmemente conectado.
Consulte el DIAGRAMA ELECTRICO PARA BOMBA SENCILLA
Y DOBLE, DESCENSO POR GRAVEDAD O ASISTIDO.

SWITCH INPUT CONYROL QUTPUT

n PUMP #1

OPEN VALVE H
DOWN VALVE -B&D

CLOsE VALVE-E
POWER DOWN VALVE-C

CONTROL
QUTPUT

INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
INTERRUPTOR DE LA \
COLUMNA, FUNCION DE (SEE'(E)CMCE;(;’\LADA
DESCENSO POR SALIDA DEL CONTROLADOR
GRAVEDAD

SIN INDICADORES PARA ENTRADA O SALIDA
DEL INTERRUPTOR EN EL CONTROLADOR
FIG. 61-1
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LED(S) DE ENTRADA ILUMINADOS, PERO LOS LED(S) DE SALIDA NO

Si las luces LED de entrada en el controlador estan iluminadas, pero las luces
LED de salida no lo estan (FIG. 62-1), verifique que la terminal de alimentacion
del solenoide del motor reciba un minimo de 12.4V CD (cable verde para la
bomba #1 o cable amarillo para la bomba #2). Si la lectura es correcta, asegurese
de que el arnés de cableado de la valvula de 12 pines, conectado a la Salida del
Regulador (Control Output), esté firmemente conectado. Consulte el DIAGRAMA

ELECTRICO PARA BOMBA SENCILLA Y DOBLE, DESCENSO POR

GRAVEDAD O ASISTIDO. Si el problema persiste, reemplace el controlador.

INTERRUPTOR DE LA

COLUMNA, FUNCION

DE DESCENSO POR
GRAVEDAD

f e
ContRoL ouUT

OPEN
DOWN VALVE -B&D
CLOSE VALVE-E
POWER DOWN VALVE-C

SALIDA DEL CONTROLADOR

INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
(SELECCIONADA
BOMBA 1)

SIN INDICADORES PARA SALIDA DEL CONTROLADOR

FIG. 62-1
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DIAGRAMAS DEL CONTROLADOR ELECTRICO - Cont.
LED(S) DE ENTRADA/SALIDA ILUMINADOS, PERO EL ELEVADOR NO

SE ACCIONA

Si las luces LED de entrada y salida estan iluminadas en el controlador (FIG.

63-1), pero la funcion ARRIBA, ABAJO, REPLEGAR y DESPLEGAR no funciona,
verifique el minimo necesario de 10V CD en las bobinas de las valvulas aplicables.
Después, verifique el circuito a tierra de la funcion seleccionada. El cable a tierra
debe mostrar OV CD. Si estas lecturas son correctas, asegurese de que el arnés de
cableado de la valvula de 12 pines, conectado a la Salida del Controlador (Control
Output), esté firmemente conectado. Consulte el DIAGRAMA ELECTRICO PARA
BOMBA SENCILLA Y DOBLE, DESCENSO POR GRAVEDAD O ASISTIDO.

CONTROL
OUTPUT

INTERRUPTOR DE LA
COLUMNA, FUNCION DE

DESCENSO ASISTIDO

INTERRUPTOR
SELECTOR DE
BOMBA
(SELECCIONADA

BOMBA 2)

INDICADORES DE ENTRADA Y SALIDA ILUMINADOS

PERO EL ELEVADOR NO SE ACCIONA

FIG. 63-1
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO
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DIAGRAMA HIDRAULICO PARA DESCENSO POR GRAVEDAD
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO - Cont.
IDENTIFICACION DE LINEAS HIDRAULICAS DE DESCENSO POR

GRAVEDAD

NOTA: Ver la informacion relativa a las PRECAUCION
mangueras numeradas en esta Antes de conectar las mangueras, ase-
ilustracion en TABLAS 67-1y 67-2.|] gUrese que los sellos estén en su lugar.

DERECHA
IZQUIERDA {
VEHICULO
LINEA DE (VISTA INFERIOR)
ELEVACION GUARDA
DEL CANAL
COLUMNA 1ZQ.

LINEA DE RETORNO
(AL DEPOSITO DE LA BOMBA)

LINEA DE

RETORNO Bm n a
LINEA DE ) wo
/rrELEVACIC')N LINEA DE
| RETORNO
PH, linea de
i
ety i (27
L
® || 32 COLUMNA
- \ DERECHA
P/f, linea de
despliegue
Eligueta N/P 282573-03

LINEA DE
ELEVACION

T

&: (3] 5 [ —

P/f, linea de -
— repliegue dP/f, Illqea de
NOTA: Las mangueras de elevacion y replegado el el i o

corren hacia arriba desde los conectores
de la columna hacia el piso del vehiculo.

FIG. 65-1
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NOTA: Cada kit de extension para bomba contiene 2 mangueras de la misma longi-
tud (articulo 3). Una manguera es para la Linea de Repliegue de la Plata-
forma y la segunda es para la Linea de Despliegue de la Plataforma. Una
manguera tiene una banda amarilla en cada conector para ayudarle a co-
nectar las 2 mangueras a los conectores correctos. Por ejemplo, conecte la
manguera con las bandas amarillas a la Linea de Repliegue en la columna
derecha y la Linea de Repliegue en la parte posterior de la caja de la bomba.

NOTA: Consulte los valores de torque para los conectores de las mangueras
hidraulicas en las TABLAS 68-1, 68-2 y 68-3.
INSTALACION DE LA CAJA DE LA BOMBA DE DESCENSO POR GRAVEDAD:
MANGUERAS Y TUBOS PLASTICOS REQUERIDOS
3FT[1M] 10 FT [3 M] 15 FT [4.5 M]
1 HP 3/8” X 72" LG. HP 3/8” X 196" LG. HP 3/8” X 256" LG.
[10 mm] x [183 cm] [10 mm] x [498 cm] [10 mm] x [650 cm]
) HP 3/8” X 150” LG. HP 3/8” X 274" LG. HP 3/8” X 334" LG.
[10 mm] x [381 cm] [10 mm] x [696 cm] [10 mm] x [848 cm]
3 HP 1/4” X 64" LG. HP 1/4” X 188" LG. HP 1/4” X 248" LG.
[6 mm] x [163 cm] [6 mm] x [477 cm] [6 mm] x [630 cm]
PLASTICO 3/8” Diam. Ext. PLASTICO 3/8” Diam. Ext. X PLASTICO 3/8” Diam. Ext. X
4 X 84" LG. 192" LG. 264" LG.
[10 mm] x [213 cm] [10 mm] x [488 cm] [10 mm] x [671 cm]
TABLA 66-1
INSTALACION DE LA CAJA DE LA BOMBA DE DESCENSO POR GRAVEDAD:
MANGUERAS Y TUBOS PLASTICOS REQUERIDOS
20 FT [6 M]. 28 FT [8.5 M].
1 HP 3/8” X 316" LG. HP 3/8” X 412" LG.
[10 mm] x [803 cm] [10 mm] x [1047 cm]
) HP 3/8” X 394" LG. HP 3/8” X 490" LG.
[10 mm] x [1001 cm] [10 mm] x [1245 cm]
3 HP 1/4” X 308” LG. HP 1/4” X 404” LG.
[6 mm] x [782 cm] [6 mm] x [1026 cm]
4 PLASTICO 3/8” Diam. Ext. X 324" LG. PLASTICO 3/8” Diam. Ext. X 420” LG.
[10 mm] x [823 cm] [10 mm] x [1067 cm]
TABLA 66-2

66




DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO - Cont.
VALORES DE TORQUE PARA CONECTORES HIDRAULICOS

CONECTORES JUNTA TORICA SAE

CONECTORES ACAMPANADOS 37 GRADOS SAE

TAMARNO TORQUE (LB-FT) | TORQUE (NEWTON-METRO)
-4 13-15 17.6-20.3
-6 22-24 29.8-32.5
-8 40-43 54.2-58.3
TABLA 67-1

CONECTORES DE JUNTA TORICA FRONTAL

TAMARNO TORQUE (LB-FT) | TORQUE (NEWTON-METRO)
-4 11-12 14.9-16.3
-6 18-20 24.4-27 1
-8 36-39 48.8-52.8
TABLA 67-2

TAMARNO TORQUE (LB-FT) TORQUE (NEWTON-METRO)
-4 17-18 23-25.4
-6 25-27 33.9-37.3
-8 38-41 51.5-56.7
TABLA 67-3
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DIAGRAMA HIDRAULICO PARA DESCENSO ASISTIDO
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA HIDRAULICO - Cont.
IDENTIFICACION DE LINEAS HIDRAULICAS DE DESCENSO ASISTIDO

NOTA: Ver la informacién relativa a las PRECAUCION

mangueras numeradas en esta Antes de conectar las mangueras, ase-
ilustracion en TABLAS 71-1y 71-2. || garese que los sellos estén en su lugar.

DERECHA
IZQUIERDA
VEHICULO
. (VISTA INFERIOR)
ELEVACION
DEL CANAL
COLUMNA
IZQUIERDA LINEA DE RETORNO

(AL DEPOSITO DE LA BOMBA)

(4]
LINEA DE N
DESCENSO % - N
ASISTIDO : \

1

repliegue
Eiigueta NiP 282573-04

P/f, linea de
despliegue
Etigueta N/P 282573-03
LINEA DE
ELEVACION

PH, linea de |PH, linea de

NOTA: Las mangueras de elevacion y replegado repliegue |despliegue

Etiqueta N'P 282576-04 Etiqueta NiP 282576-03

corren hacia arriba desde los conectores
de la columna hacia el piso del vehiculo.

FIG. 69-1
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NOTA: Cada kit de extension para bomba contiene 2 mangueras de la misma
longitud (articulo 1). Una manguera es para la Linea de Repliegue de la
Plataforma y la segunda es para la Linea de Despliegue de la Plataforma.
Una manguera tiene una banda amarilla en cada conector para ayudarle a
conectar las 2 mangueras a los conectores correctos. Por ejemplo, conecte la
manguera con las bandas amarillas a la Linea de Repliegue en la columna
derecha y la Linea de Repliegue en la parte posterior de la caja de la bomba.

NOTA: Consulte los valores de torque para los conectores de las
mangueras hidraulicas en las TABLAS 68-1, 68-2 y 68-3.

INSTALACION DE LA CAJA DE LA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO:
MANGUERAS REQUERIDAS

3FT[1M]

10 FT [3 M]

15 FT [4.5 M]

HP 1/4” X 34” LG.
[6 mm] x [86 cm]

HP 1/4” X 166" LG.
[6 mm] x [422 cm]

HP 1/4” X 226" LG.
[6 mm] x [574 cm]

HP 1/4” X 64” LG.
[6 mm] x [163 cm]

HP 1/4” X 188” LG.
[6 mm] x [478 cm]

HP 1/4” X 248" LG.
[6 mm] x [630 cm]

HP 3/8” X 72" LG.

HP 3/8” X 196" LG.

HP 3/8” X 256" LG.

3 [10 mm] x [183 cm] [10 mm] x [498 cm] [10 mm] x [650 cm]
4 HP 3/8” X 150” LG. HP 3/8” X 274" LG. HP 3/8” X 334" LG.
[10 mm] x [381 cm] [10 mm] x [696 cm] [10 mm] x [848 cm]
TABLA 70-1
INSTALACION DE LA CAJA DE LA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO:
MANGUERAS REQUERIDAS
20 FT [6 M]. 28 FT [8.5 M].
HP 1/4” X 286" LG. HP 1/4” X 382" LG.
! [6 mm] x [726 cm] [6 mm] x [970 cm]
5 HP 1/4” X 308" LG. HP 1/4” X 404" LG.
[6 mm] x [782 cm] [6 mm] x [1026 cm]
HP 3/8” X 316" LG. HP 3/8” X 412" LG.
3 [10 mm] x [803 cm] [10 mm] x [1047 cm]
HP 3/8” X 394" LG. HP 3/8” X 490" LG.
4
[10 mm] x [1001 cm] [10 mm] x [1245 cm]

TABLA 70-2
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA ELECTRICO
DIAGRAMA DE INTERCONEXIONES ELECTRICAS - DESCENSO POR

GRAVEDAD
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DIAGRAMA ELECTRICO BOMBA SENCILLA Y DOBLE, DESCENSO POR

GRAVEDAD
NOTA: Consulte la pagina de VALORES ELECTRICOS DEL BMR.
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA ELECTRICO - Cont.
DIAGRAMA DE INTERCONEXIONES ELECTRICAS-DESCENSO ASISTIDO
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DIAGRAMA ELECTRICO BOMBA SENCILLA Y DOBLE - DESCENSO

ASISTIDO
NOTA: Consulte la pagina de VALORES ELECTRICOS DEL BMR.

[CEEEREIN

(v9 9T) OONV18/0893N

4 |
(Vo v1) OKOMZ_ m “

(¥99T) VI3 TOIA

Woor) c---1J
o¥Y10 INZY

(VO v1) O¥O3N| o t

|
¥ 9T) OONV & — — — 1

CE DI EEN
=

el

-

(V9 9T) OCOY + ~ =~ ~ 4

(v vT) 043N

——
1

J
(VO OT) VINVEVN « — _ _ 1

3dION3T0S
dOLdNYd3LNI

VO 9T) OONV18/343A

(V9 '91) 34v0

(v 2) oroy

W5 G0 O TIHVAY Y

J

(v9 9T) OONV18/0r0d

4010373S
HOLdNYYILNI

.

[CEEPeN]

vid31vd

E —

3 g |B
5 www w @ s m m m
R REIEEEREEEE
SRl lBRIBIBI5IEBR S
RN ERER RN R R

o _ RBE BBl _ _ _ _ _ _ _ _
0INOY.Ld30TY I_

.

1041NOD |

n=2<coN_

01N2YL1d303Y ~ .

VOuVO F— =

30 VAN = :

llllllllll *! e . rmw..

| INOV VLOANOD 3S | dWY 051
_ NOISNILX3 3a 378v0 |
oo 2R 202 e SO

PR }

.

i 1

HOLdNYH3LNI

ivaz)

MAXON" 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713

(vo 91)
0u93IN

FIG. 74-1

74



DIAGRAMAS DEL SISTEMA ELECTRICO - Cont.
MANTENER CABLES ELECTRICOS

NOTA: Los elevadores con controles auxiliares o lateral a la carretera tienen un
ensamble T con tres conectores verdes. Use el siguiente procedimiento en
todos los conectores verdes.

1. Localice el conector VERDE en la base de la columna derecha, que conecta
el interruptor en la corredera al arnés de interconexion (FIG. 75-1).

DERE

A

VEHICULO
(VISTA INFERIOR)

IZQUIE
CABLE CONECTOR

VALVULA-D

PROTECCION
CONECTORES LUCES DEL CANAL
POSTERIORES DERECHA
(AL ARNES DEL CABLEADO
/ DEL VEHICULO)

CONTROLADOR
CAJA DE
BLOQUEO
GIRATORIO

COLUMNA
DERECHA

INTERRUPTOR DE
CABLE CONECTOR
(VERDE)

CABLE CONECTOR
VALVULA-D

COLUMNA
IZQUIERDA

CONECTOR VERDE ARNES

INTERCONEXION

CONECTORES LUCES

POSTERIORES IZQUIERDO

(AL ARNES DEL CABLEADO FIG. 75-1
DEL VEHICULO)
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2. Desconecte el conector y verifique que la junta térica esté en
posicion y que no haya suciedad o residuos en la junta térica o en

el conector con clavija (FIG. 76-1). CONECTOR

JUNTA VERDE
TORICA

REVISAR EL CONECTOR DE JUNTA TORICA
FIG. 76-1

3. Deslice una pieza larga de 2” [5 cm] de una manga termoretractil
con un diametro de 1” [2.5 cm] (Parte de Maxon # 905189-04)
encima del conector.

PRECAUCION

NO aplique nada de grasa dieléctrica en los pasadores o dentro de los conectores.

4. Aplique una capa delgada de grasa dieléctrica
alrededor del lado exterior del conector con

pasadores, como se muestra en FIG. 76-2. GRASA
DIELECTRICA

APLICAR GRASA DIELECTRICA AL CONECTOR
FIG. 76-2
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DIAGRAMAS DEL SISTEMA ELECTRICO - Cont.
MANTENER CABLES ELECTRICOS - Cont.
5. Alinee los conectores entrelazados y empujelos juntos. Apriete los anillos azules hasta

que se sienten y no haya brecha entre los conectores. Tome ambos extremos del
conector firmemente con la mano y apriete (FIG. 77-1).

CONECTOR  SIN BRECHA CONECTOR

ANILLO AZUL

L
;

ALINEAR Y APRETAR LOS CONECTORES
FIG. 77-1

6. Centre la manga termoretractil sobre la conexion y coloque calor hasta que la manga
esté completamente sellada alrededor de los conectores.

PRECAUCION

Si dobla conectores resultara en conectores dafiados. Enlace los conectores en la
carcasa al conjunto de cables para prevenir dafnos.

7. Asegure el arnés debajo del trailer con cintillos de plastico, como sea necesario.
Verifique que los cables saliendo de los conectores tengan alivio de tension.
Los cables deben salir del conector con el cable recto 1” [2.5 cm] antes de doblar al
radio maximo de 17 [2.5 cm] (FIG. 77-2).

CONECTORES RECTOS CONECTORES DOBLADOS

ALINEACION CORRECTA DEL CABLE ALINEACION INCORRECTA DEL CABLE
FIG. 77-2 FIG. 77-3

NOTA: Consulte la siguiente pagina para
conocer mas informacion acerca de
los conectores con bloqueo giratorio
de conexion y desconexion.
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8. Asegurese de que el arnés en la luz posterior izquierda esté
conectado correctamente en los conectores de la luz posterior
izq., en la parte inferior de la columna izq. (FIG. 78-1).

9. Repita esto para la columna derecha.
COLUMNA
\ p——

IZQUIERDA

CONECTORES LUZ POSTERIOR IZQUIERDA
(AL ARNES DEL CABLEADO DEL VEHICULO)

3 = VERDE (SENAL DE GIRO)
2 = CAFE (LUZ POSTERIOR)
1 = CONECTADO (SUELO)

112(3

AMP SUPERSEAL 1.5 SERIES CAP
PASADOR MACHO DE 3-POSICIONES
(2 LUGARES) 3 =R0OJO (LUZ DE FRENO)
2 = CONECTADO (LUZ POSTERIOR)
1 = BLANCO (SUELO)

ARNES DE LUZ POSTERIOR

112[3

CONECTAR EL ARNES DE LA LUZ POSTERIOR A
LOS CONECTORES DE LA LUZ POSTERIOR
(SE MUESTRA COLUMNA IZQUIERDA)
FIG. 78-1
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VALORES DE TORQUE PARA VALVULAS ELECTRICAS E
HIDRAULICAS DEL BMR

BOMBA MTE

BOMBA BUCHER

Interruptor del Solenoide:

* Bobina: 5.4Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 2.2A @ 12V

* Torque para terminal de bobina:

10-15 1b-in [1.1-1.7 Nm]

* Torque para terminal de contacto:
30-35 Ib-in [3.4-3.9 Nm]

Interruptor del Solenoide:

* Bobina: 5.4Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 2.2A @ 12V

* Torque para terminal de bobina
10-15 Ib-in [1.1-1.7 Nm]

* Torque para terminal de contacto
30-35 Ib-in [3.4-3.9 Nm]

Vélvulas Solenoide (H, E, y C):

* Bobina: 6.6Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 1.8A @ 12V

* Torque para tuerca de la bobina
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm]

Vélvulas Solenoide (H, E, y C):

* Bobina: 4.0Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 2.5A @ 10V

* Torque para tuerca de la bobina:
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm]

Vélvula Solenoide (B):

* Bobina: 7.5Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 1.6A @ 12V

* Torque para tuerca de la bobina
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm]

Vélvula Solenoide (B):

* Bobina: 7.5Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 1.6A @ 12V

* Torque para tuerca de la bobina
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm]

Torque para Tuerca de la Bobina H, E,
CyB:

25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] maximo
* Torque para tuerca de la bobina:

15-45 1b-in [1.7-5.1 Nm]

Torque para Tuerca de la Bobina H, E,

CyB:
25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] maximo
* Torque para tuerca de la bobina:
15-45 1b-in [1.7-5.1 Nm]

Valvula Solenoide (D):

* Bobina: 8.0Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 1.5A @ 12V

* Torque para tuerca de la bobina:
3-4.5 Ib-ft [4.1-6.1 Nm]

* Torque para cartucho de la valvula:
18.5-22 |b-ft [25.1-29.8 Nm]

Vélvula Solenoide (D):

* Bobina: 8.0Q @ 70°F. £15%

* Amperaje: 1.5A @ 12V

* Torque para tuerca de la bobina:
3-4.5 Ib-ft [4.1-6.1 Nm]

* Torque para cartucho de la valvula:
18.5-22 |b-ft [25.1-29.8 Nm]

Torque para Terminal en Perno del

Interruptor de Seleccién de la Bomba:

140 Ib-in [15.8 Nm] maximo

Torque para Terminal en Perno del

Interruptor de Seleccién de la Bomba:

140 Ib-in maximo [15.8 Nm] maximo

Torque para Perno de Cable a Tierra:
24 |b-ft [32.5 Nm] maximo

Torque para Perno de Cable a Tierra:
24 |b-ft [32.5 Nm] maximo

TABLA 79-1
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SOLUCION DE PROBLEMAS
LA PLATAFORMA NO SE ELEVA Y EL MOTOR NO FUNCIONA

NOTA: Paralos sistemas con bomba doble, revise primero la bomba secundaria y motor.

. Verifique que lleguen 12.4 V TERMINAL "D Tgigllil\é?k(g
_ BOBINA DE
D al solenoi rran
CD al solenoide de arranque ARRANQUE

utilizando un voltimetro entre la
terminal A (FIG. 80-1) y la tierra.
Si no llega energia al solenoide
del motor, asegurese de que

el selector para el interruptor
maestro de desconexién en la
caja de la bomba esté encendido
(On) y el disyuntor esté
accionado.

SOLENOIDE
DEL MOTOR

TERMINAL "B”

(CARGA) CABLE DE

TERMINAL "C” BATERIA
BOBINA DE
ARRANQUE (+)
CONEXIONES ELECTRICAS TIPICAS PARA SOLENOIDE
DE MOTOR (SE MUESTRA BOMBA PARA DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 80-1

2. Averigue si el vehiculo esta equipado con caja de bateria, linea de carga del camion,

linea de carga del tractor o linea de carga del remolque opcionales. Revise la caja de
bateria y las lineas de carga opcionales buscando dafo y conexiones sucias o sueltas.
Reemplace los cables danados, limpie las conexiones sucias y ajuste las sueltas.

. Revise si las baterias del vehiculo y las de la caja opcional estan cargadas

completamente. De ser necesario carguelas completamente utilizando un cargador
de baterias. Reemplace las baterias que no se puedan cargar completamente. Si el
cargador las carga completamente, revise el sistema de carga de bateria del vehiculo
segun las especificaciones del fabricante del vehiculo. No opere el Elevador si el
sistema de carga del vehiculo necesita reparacion.

. Utilice un cable aislado de 6” [15.2 cm] de largo, calibre 10 como puente para conectar

la terminal “A” del solenoide de arranque con la terminal “C”. Verifique una salida de
+12.4V CD del solenoide de arranque utilizando un voltimetro entre la terminal “B”
(FIG. 80-1) y la tierra. Si la terminal “B” indica un voltaje bajo 6 0V, reemplace el
solenoide de arranque. Con el cable de puente conectado entre las terminales “A” y “C”,
revise entre la terminal “D” (FIG. 80-1) y la tierra. Si se indica voltios de +11 a +12.6 en
la terminal “D”, verifique la continuidad del circuito del cable a tierra. Si el circuito esta
abierto, repare como sea necesario. También revise el cable que conecta con el motor
buscando dafios asi como conexiones sucias y sueltas. Reemplace el cable dafiado,
limpie las conexiones sucias y ajuste las sueltas. Si es necesario utilice un multimetro
y los diagramas de este manual que apliquen para revisar el cableado de controles e
interconexiones.
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5. Para los elevadores CON DESCENSO ASISTIDO, con el cable puente conectado entre
las terminales “A” y “C”, revise entre la terminal “C” (FIG. 82-1) y el suelo. Si los voltios
en la terminal C son +11 a +12.6, verifique la continuidad del circuito del cable a tierra. Si
el circuito esta abierto, repare como sea necesario. También revise el cable que conecta
con el motor buscando dafios asi como conexiones sucias y sueltas. Reemplace el
cable dafiado, limpie las conexiones sucias y ajuste las sueltas. Si es necesario utilice
un multimetro y los diagramas de este manual que apliquen para revisar el cableado de
controles e interconexiones.

81

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713




€T2,-TLL (888) X4 9TTb-Lez (008) 02906 "V ‘sbunds o4 eues -anv uosnels 1z6TT _INJQXYTW

SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA NO SE ELEVA Y EL MOTOR Si FUNCIONA

NOTA: La valvula de alivio de presion se configura en la fabrica. Sin embargo, si
una revision de la presion muestra una lectura incorrecta, utilice el siguiente
procedimiento para configurar la presion a la lectura correcta.

NOTA: Asegure que el interruptor de
apagado del descenso asistido
esté configurado a DA (PD).

. Revise el nivel de fluido hidraulico en

el depdsito. Consulte el procedimiento
para REVISAR FLUIDO HIDRAULICO
en este manual.

. Abra la plataforma.

. Retire el tapdn del puerto del

mandmetro en la bomba GP
(FIG. 82-1).

. Conecte un manémetro que mida

presiones de 0-3000 PSI con una
manguera de alta presion, un
conector adaptador con rosca, y un
conector giratorio (si es necesario)
al puerto de manémetro en la
bomba GP (FIG. 82-2).

. Configure el interruptor de control

hacia arriba (UP).

. Gire el ajustador de presién J

(FIG. 82-2) para una lectura de
2400 PSI en el manometro
(FIG. 82-2).

. Después de que los ajustes estén

completos, retire el mandmetro, la
manguera y conexiones. Después,
vuelva a instalar el tapon en el

puerto manometro GP (FIG. 82-1).

PUERTO DE
MANOMETRO

PUERTO DE MANOMETRO “GP”

FIG. 82-1
CONECTOR ADAPTADOR
CON ROSCA
A;gé?gﬁ%?'f PUERTO DEL
> MANOMETRO

ALTA PRESION

v

CONEXION DE MANOMETRO Y AJUSTE
DE PRESION EN LA PLACA DE PUERTO
FIG. 82-2
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NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria
y el motor.

NOTA: Utilice un multimetro digital con los cables de prueba adecuados para
medir el voltaje en el conector eléctrico de las valvulas solenoides.

8. Intente elevar la plataforma
(presione el selector hacia Arriba).
Solamente el solenoide del motor TERMINAL-2 (-)
(FIG. 83-1) debe energizarse al TIPICA
elevarse la plataforma. Consulte
los DIAGRAMAS DEL SISTEMA
HIDRAULICO en este manual.
Conecte el multimetro a la
Terminal-1 y la Terminal-2 para medir
la tensién en cada valvula mostrada
en las FIGS. 83-1y 83-1A. Debera
marcar 0 voltios CD. Si el multimetro
indica entre +11 y +12.6 voltios CD
en cualquiera de las valvulas, revise VALVULA “E”
el interruptor de control y el cableado
a la valvula. Consulte el DIAGRAMA
ELECTRICO PARA LA CAJA DE
BOMBA SENCILLA o LA CAJA
DE BOMBA DOBLE. Reemplace el
cableado o interruptor defectuoso
gue sea necesario.

VALVULA “H”

R %

SOLENOIDE DEL MOTOR

VALVULAS DE BOMBA/MOTOR Y CONEXIONES
ELECTRICAS PARA DESCENSO ASISTIDO
(SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 83-1
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA NO SE ELEVA PERO EL MOTOR Si FUNCIONA - Cont.

9. Retire el depésito del ensamble de la
bomba/motor (FIG. 84-1). Revise si
el filtro de la bomba esta obstruido.
Si esta obstruido, limpie el filtro y
descargue el fluido contaminado del
depodsito. Reemplace el filtro roscado
en la caja de la bomba. Revise si
hay tubos faltantes o rotos. Vuelva a
instalar el depdsito.

FILTRO
DE LA
BOMBA

ENSAMBLE DE LA BOMBA CON
EL DEPOSITO ELIMINADO
FIG. 84-1
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LA PLATAFORMA NO LEVANTA LA CARGA NOMINAL

A ADVERTENCIA

Para evitar posibles lesiones y dafios al equipo, asegurese de que la plataforma
esté asegurada antes de desconectar las lineas hidraulicas.

1. Revise la operacién asimétrica de los cilindros (primero el cilindro rezagado) de la
siguiente manera.

Despliegue la plataforma y elévela a la altura de la cama. Desconecte la manguera de
retorno o de DESCENSO ASISTIDO de la linea hidraulica en el extremo inferior de la
columna derecha. Coloque un contenedor de 3 galones [11.35 L] bajo la columna para
atrapar el fluido de las lineas abiertas. Presione el selector hacia ARRIBA. Revise si el
fluido sale de la linea hidraulica abierta. Es normal que salgan unas cuantas gotas, pero
si el fluido sale desde alguna linea de manera continua, reemplace los sellos de los
pistones del cilindro conectado a esa linea. Repita este paso para la columna izquierda.

. Revise los cables de carga del vehiculo buscando conexiones dafadas, sucias o
sueltas. Si la caja de la bateria del Elevador esta instalada, busque cables de bateria
danados, conexiones sucias o sueltas en la caja. Reemplace el cable dafnado, limpie las
conexiones sucias y ajuste las sueltas.

. Busque partes torcidas o rotas en el Elevador que
podrian impedir su funcionamiento normal.

. Verifique que la configuracion de la presién
de la valvula de descarga sea correcta.
Consulte el procedimiento para la
CONFIGURACION DE LA VALVULA DE
PRESION DE LA LINEA DE ELEVACION.
Si la configuracion de presion no puede
ser corregida o si la bomba se calienta

produciendo ruido excesivo, reemplace la - "'/(‘ | 4/ (20 ELTRO DE
bomba. \ o)
NOTA: Siga el procedimiento para ) ENSAMBLE DE LA BOMBA CON
PURGAR EL SISTEMA HIDRAULICO EL DEPOSITO ELIMINADO
en este manual después de realizar el FIG. 85-1
siguiente paso.

. Retire el ensamble bomba/motor del depdsito
(FIG. 85-1). Revise si el filtro de la bomba esta
tapado. Si lo esta, limpie el filtro y enjuague el
fluido contaminado del depdsito. Reemplace
el filtro roscado en la caja de la bomba. Revise
si hay tubos faltantes o rotos. Reinstale el
ensamble de bomba/motor.
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. Despliegue y descienda al suelo la plataforma.

. Invierta las dos conexiones de las

SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA ASCIENDE Y DESCIENDE DE MANERA IRREGULAR

A ADVERTENCIA

Para evitar posibles lesiones y dafios al equipo, asegurese de que la plataforma
esté asegurada antes de desconectar las lineas hidraulicas.

NOTA: Siga el procedimiento para PURGAR EL
SISTEMA Hidraulico contenido en este manual
después de desconectar y reconectar cualquier
manguera hidraulica y valvulas de control de flujo. DIVERSOR

DE FLUJO

mangueras de alta presion de 3/8”
(9.5 mm) en el lado de la salida del
diversor de flujo como se muestra en
la FIG. 86-1. Eleve la plataforma. Si la

o ¢

posicion irregular de la plataforma es la ,
contraria al sintoma original, reemplace B
el diversor de flujo. MANGUERAS

[Tl

DEL CILINDRO DE
_ . - . ELEVACION
NOTA: Se acepta una distancia de 1 CONEXIONES DE MANGUERAS
[2.5 cm] de Iadp alado cuar)do la EN EL DIVERSOR DE FLUJO
plataforma asciende o desciende. FIG. 86-1

. Revise la operacién asimétrica de los cilindros (primero el cilindro rezagado) de la

siguiente manera.

B Elevadores DESCENSO POR GRAVEDAD: Descienda la plataforma al suelo.
Desconecte la MANGUERA DE RETORNO localizada en el extremo inferior de cada
columna. Coloque un contenedor grande bajo la columna para atrapar el fluido.
Presione el selector hacia ARRIBA para elevar la plataforma. Revise si el fluido brota del
conector hidraulico. Es normal que salgan unas cuantas gotas, pero si el fluido sale de
manera continua, reemplace los sellos de los pistones del cilindro. Ademas, verifique las
almohadillas en la corredera no se atoran. Si se atoran, consulte REVISAR Y AJUSTAR
DIMENSIONES DE LAS ALMOHADILLAS EN LAS CORREDERAS en este manual.

B Elevadores DESCENSO ASISTIDO: Eleve la plataforma a la altura de la cama. Desconecte
ambas MANGUERAS DE RETORNO para DESCENSO ASISTIDO en el conector “T”
entre la caja de la bomba y la parte inferior de cada cilindro. (Consulte la IDENTIFICACION
DE LINEAS HIDRAULICAS PARA DESCENSO ASISTIDO contenida en este manual).
Coloque un contenedor grande bajo la columna para atrapar el fluido de ambas mangueras.
Presione el selector hacia ARRIBA para elevar la plataforma. Revise si el fluido brota del
conector hidraulico. Es normal que salgan unas cuantas gotas, pero si el fluido sale de manera
continua, reemplace los sellos de los pistones del cilindro conectado a esa manguera. Ademas,
verifique que las almohadillas en la corredera no se atoran. Si se atoran, consulte REVISAR
Y AJUSTAR DIMENSIONES DE LAS ALMOHADILLAS EN LAS CORREDERAS en este
manual.
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4. Descienda la plataforma al suelo y retire
la vélvula de control de flujo (FIG. 87-1)
que esta en la parte superior de cada
columna. Revise si las valvulas de control
de flujo estan contaminadas. Intente

VALVULA “D”
(REF)

mover el émbolo con un destornillador CILINDRO

pequefo. Limpie la valvula de ser (REF)

necesario (FIG. 87-1). Reinstale la valvula \

de control dg flujo limpia o reemplace de VALVULA DE

ser necesario. CONTROL DE —|
FLUJO
CONECTOR —

5. Busque partes torcidas o rotas en
el Elevador que podrian impedir su DESTORNILLADOR —
funcionamiento normal.

TUERCA EN
LALINEA —
HIDRAULICA

FIG. 87-1
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4. Revise el solenoide del motor

SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA SE ELEVA HASTA LA MITAD Y SE DETIENE

1. Revise el nivel de fluido hidraulico en el depdsito.

B ELEVADORES DESCENSO POR GRAVEDAD: Descienda la plataforma al suelo.
Limpie la tapa del depésito en la caja de la bomba. Consulte el REVISAR EL
FLUIDO HIDRAULICO en este manual.

B ELEVADORES DESCENSO ASISTIDO: Eleve la plataforma a la altura de la cama.
Consulte el REVISAR EL FLUIDO HIDRAULICO en este manual.

NOTA: Para los sistemas con bomba doble, revise primero bomba y motor secundarios.

2. Averigue si el vehiculo esta equipado con caja de bateria, linea de carga del camién,
linea de carga del tractor o linea de carga del remolque opcionales. Revise la caja de
bateria y las lineas de carga opcionales buscando dafio y conexiones sucias o sueltas.
Reemplace los cables dafiados, limpie las conexiones sucias y ajuste las sueltas.

3. Revise si las baterias del vehiculo y las de la caja opcional estan cargadas. Utilice

un cargador de baterias para cargarlas completamente si es necesario. Reemplace

las baterias que no se puedan cargar completamente. Si el cargador las carga
completamente, revise el sistema de carga de bateria del vehiculo segun las
especificaciones del fabricante del vehiculo. No opere el Elevador si el sistema de carga
del vehiculo necesita reparacion.

TERMINAL “D”
BOBINA DE
ARRANQUE (-)

TERMINAL “A”
de la bomba (FIG. 88-1) y BATERIA (+)
las conexiones de los cables
eléctricos en la caja de la
bomba. Asegurese de que
las conexiones estén limpias
y ajustadas. Utilice un cable
aislado de 6” [15.2 cm] de
largo, calibre 10 como puente
para conectar las terminales
“‘A”y “C” para activar el
solenoide. Reemplace el
solenoide si éste no se
activa.

SOLENOIDE
DEL MOTOR

TERMINAL “B”

(CARGA) CABLE DE

BATERIA
TERMINAL “C”

BOBINA DE
ARRANQUE (+)
CONEXIONES ELECTRICAS TIPICAS
PARA SOLENOIDE DE MOTOR (SE MUESTRA BOMBA
PARA DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 88-1
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5. Busque partes torcidas o rotas en el Elevador que

podrian impedir su funcionamiento norma

NOTA: Realice el procedimiento para
PURGAR EL SISTEMA

manual con el siguiente paso.

HIDRAULICO contenido en este

6. Retire el ensamble de bomba y
motor del depésito (FIG. 89-1).
Revise si el filtro de la bomba esta
tapado. Si lo esta, limpie el filtro
y drene el fluido contaminado
del depdsito. Reemplace el filtro
roscado en la caja de la bomba.
Revise si hay tubos faltantes o
tubos rotos para recoger. Vuelva a
instalar el depdsito.

7. Si la bomba se calienta produciendo
ruido excesivo, reemplace la bomba.

ENSAMBLE D
DEPOSITO ELIMINADO
FIG. 89-1

NOTA: Realice el procedimiento para PURGAR
EL SISTEMA HIDRAULICO contenido
en este manual con el siguiente paso.

8. En la parte superior de cada columna,
afloje la tuerca y desconecte la linea
hidraulica del conector en el extremo
inferior de la valvula de control de flujo
(FIG. 89-2). Revise si las valvulas de
control de flujo estan contaminadas.
Intente mover el émbolo con un
destornillador pequeno a través de la
parte inferior del conector (FIG. 89-2).
Reemplace la valvula si esta contaminada
0 no trabaja.

CILINDRO

E LA BOMBA CON EL

VALV. “D” (REF.)

(REF)

VALVULA DE
CONTROL —
DE FLUJO
CONECTOR —

DESTORNILLADOR —

TUERCA EN LA
LINEA HIDRAULICA
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2. Revise el solenoide del motor

SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA NO SE DOBLA

1. Revise el nivel de fluido hidraulico en el depdsito.

B ELEVADORES DESCENSO POR GRAVEDAD: Descienda la plataforma al suelo.
Limpie la tapa del depdsito en la caja de la bomba. Consulte el REVISAR EL
FLUIDO HIDRAULICO en este manual.

B ELEVADORES DESCENSO ASISTIDO: Eleve la plataforma a la altura de la cama.
Consulte el REVISAR EL FLUIDO HIDRAULICO en este manual.

NOTA: Para los sistemas con bomba | TERMINAL "D”
doble, revise primero bomba y BOBINA DE

motor secundarios. ARRANQUE () TERMINAL "A”

BATERIA (+)

de la bomba (FIG. 90-1) y

las conexiones de cables
eléctricos en la caja de la
bomba. Verifique que todas las
conexiones de cables eléctricos
estén limpias y ajustadas, y la
bateria esté completamente
cargada. Usando un voltimetro,
revise entre la terminal “A”

y la conexion a tierra (FIG.
90-1). Verifique una salida

de 12.4 voltios CD. Si esta
revision falla, asegurese de
que el interruptor maestro esté
encendido (ON).

SOLENOIDE
DEL
MOTOR

TERMINAL "B”

(CARGA) CABLE DE

BATERIA
TERMINAL " C”

BOBINA DE
ARRANQUE (+)

CONEXIONES ELECTRICAS DE UN MOTOR DE SOLENOIDE TiPICO
(SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 90-1

. Utilice un cable aislado de 6” [15.2 cm] de largo, calibre 10 como puente para conectar

la terminal A del solenoide de arranque con la terminal C. Verifique una salida de +12.4V
CD del solenoide de arranque utilizando un voltimetro entre la terminal B (FIG. 90-1) y la
tierra. Si la terminal B indica un voltaje bajo 6 0V, reemplace el solenoide de arranque.
Con el cable de puente conectado entre las terminales Ay C, revise entre la terminal

D (FIG. 90-1) y la tierra. Si se indica voltios de +11 a +12.6 en la terminal D, verifique

la continuidad del circuito del cable a tierra. Si el circuito esta abierto, repare como sea
necesario. También revise el cable que conecta con el motor buscando dafios asi como
conexiones sucias y sueltas. Reemplace el cable dafiado, limpie las conexiones sucias y
ajuste las sueltas. Si es necesario utilice un multimetro y los diagramas de este manual
que apliquen para revisar el cableado de controles e interconexiones.
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A ADVERTENCIA

Asegurese de gque la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la valvula, utilice un
torque maximo de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] en el cartucho de la valvulay de
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm] en la tuerca.

4. Puede que la valvula solenoide E . VALVULA “E”
(FIG. 95-1) esté atorada en la posicidon (3-VIAS)
“abrir”. Retire la valvula solenoide “E”
(FIG. 91-2). Ahora revise el cartucho de la
valvula de la siguiente manera. Presione
el émbolo en la valvula insertando un
destornillador pequeno por el extremo
abierto (FIG. 91-3). Si el émbolo no rebota
de manera suave aproximadamente 1/8”
[3 mm] (FIG. 91-3), reemplace el cartucho
de la valvula.

VALVULAS SOLENOIDES TIPICAS
(SE MUESTRA BOMBA PARA DESC. ASISTIDO)

5. Reinstale la valvula solenoide “E” si FIG. 91-1
aun sirve, de Io_contrarlo instale un TUERCA
reemplazo. Aplique un torque de 25- @/ BOBINA
30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] al cartucho de
la valvulay 15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm] a CARTUCHO
la tuerca. DE VALVULA

6. Busque partes torcidas o rotas en el Elevador
que podrian impedir su funcionamiento normal.

7. Verifique que las configuraciones de la valvula VALVULA SOLENOIDE TIPICA
de alivio de presién estén correctas. Consulte DESMONTADA Y DESARMADA

el procedimiento de CONFIGURACION DE FIG. 91-2
LA VALVULA DE ALIVIO DE ER!ESION en CARTUCHO
este manual. Realice el procedimiento de DE VALVULA

ajuste de velocidad de apertura y cierre de
la plataforma. Si las configuraciones de la
presion no se pueden corregir, si la velocidad
de apertura y cierre de la plataforma no )
/ . . 1/8 \
se pueden ajustar, o si la bomba esta muy [3mm]

caliente y hace un ruido excesivo, reemplace pgEviSAR CARTUCHO DE LA VALVULA
la bomba. FIG. 91-3
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA NO SE DESPLIEGA

A ADVERTENCIA

Antes de realizar el procedimiento siguiente, proteja un area alrededor de la
plataforma para evitar que las personas pasen.

NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria y el
motor.

NOTA: Utilice un multimetro digital con cables de prueba apropiados para medir la
tension en el conector electrico en las valvulas de solenoide.

1. Revise si la valvula “H” (FIG. 92-1)
esta energizada. Consulte la seccion
de DIAGRAMAS DEL SISTEMA
HIDRAULICO contenida en este manual.

2. Conecte el multimetro a la

Terminal-1y la Terminal-2 como TERMINAL-2 (-
se muestra en la FIG. 92-1y TiPICA
92-1A. No desconecte los cables
de la Terminal-1 y Terminal-2.
Active los interruptores para
DESPLEGAR y SUBIR. Consulte
el Manual de Operacion para

ver las instrucciones. La marca
correcta es entre +11 y +12.6V

CD. Si marca algo incorrecto,
revise el interruptor de control y el
cableado a la valvula “H”. Consulte
los DIAGRAMAS DEL SISTEMA
ELECTRICO contenidos en este
manual. Reemplace el cableado o
interruptor de control dafiado segun
se requiera. Si el multimetro indica
de +11 a +12.6V CD y la valvula “H”
no funciona, reemplace la valvula
“‘H” (FIG. 92-1).

TERMINAL-1 (+)

VALVULAS Y CONEXIONES ELECTRICAS TIPICAS
(SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 92-1
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LA PLATAFORMA NO SE DOBLA - Cont.

A ADVERTENCIA

Asegurese de que la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

15-45 |b-in [1.7-5.1 Nm] en la tuerca.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la valvula, utilice un
torque maximo de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] en el cartucho de la valvulay de

3. Puede que la valvula solenoide “E”

(FIG. 94-1) esté atorada en la posicidn “abrir”.
Retire la valvula solenoide “E” (FIG. 93-2).
Ahora revise el cartucho de la valvula de la
siguiente manera. Presione el émbolo en la
valvula insertando un destornillador pequefio
por el extremo abierto (FIG. 93-3). Si el émbolo
no rebota de manera suave aproximadamente
1/8” [3 mm] (FIG. 93-3), reemplace el cartucho
de la valvula.

. Reinstale la valvula solenoide “E” (FIG. 93-1) si
aun sirve, de lo contrario instale un reemplazo.
Apligue un torque de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7
Nm] al cartucho de la valvulay 15-45 Ib-in
[1.7-5.1 Nm] a la tuerca.

. Verifique que los ajustes de presion de la
valvula de descarga sean correctos. Consulte

el procedimiento de AJUSTE DE PRESION DE
LA VALVULA DE DESCARGA DE APERTURA/
CIERRE ASISTIDOS contenido en este manual.
También asegurese de que la valvula de control
para el flujo de apertura (en la bomba) esté
abierta. Si la presién no se puede configurar

de manera correcta o si la bomba se calienta

produciendo ruido excesivo, reemplace la bomba.

. Revise los puntos de pivote en la plataforma
buscando dafio y corrosién. Reemplace los
bujes en los puntos de pivote si se requiere.

. Busque partes torcidas o rotas en el Elevador
que podrian impedir su funcionamiento normal.
Revise las columnas, correderas, rodillos
tandem y la plataforma (pasadores doblados).
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VALVULA “E”
(3-VIAS)

(SE MUESTRA BOMBA PARA
DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 93-1

CARTUCHO
E VALVULA

i
/
V- %

VALVULA SOLENOIDE TIPICA
DESMONTADA Y DESARMADA
FIG. 93-2
CARTUCHO

1/5}I \
[3mm]
REVISAR CARTUCHO

DE LA VALVULA
FIG. 93-3

)

MAXON® 11921 Slauson Ave. Santa Fe Springs, CA. 90670 (800) 227-4116 FAX (888) 771-7713




€T2,-TLL (888) X4 9TTb-Lez (008) 02906 "V ‘sbunds o4 eues -anv uosnels 1z6TT _INJQXYTW

. Abra la plataforma.

. Gire el regulador de presion RV1

. Al concluir los ajustes, retire el

SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
AJUSTE DE PRESION DE VALVULA DE DESCARGA DEL CIERRE/
APERTURA ASISTIDOS

NOTA: La presion de la bomba se configura en la fabrica, pero si la revision de
presidn muestra una lectura incorrecta, realice el siguiente procedimiento
para configurar de manera correcta la presion.

4 PUERTO DEL
- = MANOMETRO “GP”

Q.'
° e}
. Retire el tapdn del puerto del ( @TOA"’
manémetro de la bomba GP mo@
(FIG. 94-1). 8 202 TAPON
)
. Conecte un mandémetro de 0-3000 @
PSI con una manguera de alta
presion, conector adaptador de
rosca y un conector giratorio (si se PUERTO DEL MANOMETRO “GP” (SE
necesita), al puerto del manémetro de  MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
la bomba FIG. 94-1
GP (FIG. 94-2).
PUERTO DEL CONECTOR
REGULADORDE  MANOMETRO “Gp” ADAPTADOR
_ _ PRESION “RV1” DE ROSCA
. Presione el selector hacia (BAJO EL TAPON)

REPLEGAR (cierre asistido).

(FIG. 94-2) para una lectura de 2100
PSI en el mandmetro. Ahora ajuste
la valvula lentamente para obtener
una lectura de 2400 PSI (ajuste
predeterminado) en el mandémetro.

manometro, la manguera y los
conectores. Finalice reinstalando

el tapon en el puerto del mandmetro
GP (FIG. 94-1).

MANOMETRO

CONEXION DEL MANOMETRO Y REGULADOR DE
PRESION EN LA PLACA DEL PUERTO
(SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 94-2
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AJUSTE DE PRESION DE VALVULA DE DESCARGA DE LA LINEA DE
ELEVACION

NOTA: La presion de la bomba se configura en la fabrica, pero si la revision de
presidn muestra una lectura incorrecta, realice el siguiente procedimiento
para configurar de manera correcta la presion.

. Guarde la plataforma.

PUERTO DEL
MANOMETRO
o “GP”
. Retire el tapdn del puerto del
manometro de la bomba GP
(FIG. 95-1). . ) ,
=\ 2 TAPON
. Conecte un manémetro de 0-3000 /

PSI con una manguera de alta
presion, conector adaptador de
rosca y un conector giratorio (si se

‘l\-—— | :;»—’
<

necesita), al puerto del manometro PUERTO DEL MANOMETRO “GP”
de la bomba GP (FIG. 95-2). (SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 95-1
. . : CONECTOR
. Presione el interruptor hacia ARRIBA PUERTO DEL ADAPTADOR
para accionar el motor de la bomba. MANOMETRO “GP” _  DE ROSCA

. Gire el regulador de presion P

(FIG. 95-2) para una lectura de N
2400 PSI en el manémetro N N
(FIG. 95-2). S

. Al concluir los ajustes, retire el
manometro y cualquier manguera,
conector o tapon temporal.
Reinstale el tapon asegurandolo
bien en el puerto del manémetro
GP (FIG. 95-1).

PRESION ¥~

MANGUERA AP

MANOMETRO

CONEXION DEL MANOMETRO Y REGULADOR DE
PRESION EN LA PLACA DEL PUERTO
(SE MUESTRA BOMBA DE DESCENSO ASISTIDO)
FIG. 95-2
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA NO DESCIENDE (DESCENSO POR GRAVEDAD)

NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria y el
motor.

NOTA: Utilice un multimetro digital con cables de prueba apropiados para medir la
tension en el conector electrico en las valvulas de solenoide.

1. Intente bajar la plataforma (presione
ABAJO en el interruptor). Solo
debe energizarse el solenoide del
motor, la valvula “B” (FIG. 96-1) y la
valvula “D” (sobre las columnas izq.
y derecha) (FIG. 96-1) al bajar la
plataforma. Conecte el multimetro a
la terminal-1 y la terminal-2 en cada
valvula mostrada en las FIGS. 96-1
y FIG. 96-1A. No desconecte los
cables de la terminal-1 y terminal-2.
La lectura correcta para las valvulas
‘B”y “D” es de +11 a +12.6V CD.

Si la lectura es incorrecta, revise el
interruptor de control y el cableado
de esa valvula (consulte la seccién
de DIAGRAMAS DEL SISTEMA
ELECTRICO). Reemplace el
cableado o interruptor dafados
segun sea necesario.

TERMINAL-2 (-)
TiPICA

TERMINAL-1 (+)
TiPICA

‘VALVULA“B"
(DESCENSO)

VALVULAS SOLENOIDES TIPICAS
FIG. 96-1
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A ADVERTENCIA

Asegurese de que la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la valvula, utilice un
torque maximo de 18.5-22 |b-in [2.1-2.5 Nm] en el cartucho de la valvulay de
3-4.5 Ib-ft [4.1-6.1 Nm] en la tuerca.

NOTA: Realice el PROCEDIMIENTO
PARA PURGAR EL SISTEMA
HIDRAULICO contenido en este
manual con el siguiente paso.

2. Coloque una cubeta de 3 galones
debajo de cada columna. Coloque
los apoyos del gato hidraulico u otro
soporte adecuado, debajo de la
plataforma y descienda la plataforma
hacia los apoyos del gato hidraulico /!
(FIG. 97-1). ‘ /

Sy
—

HIDRAULICO

FIG. 97-1
3. En la parte superior de cada columna, YS,L\(/F:E‘FA)
afIOJ'e Ig tuerca y desconecte la linea CILINDRO }
hidraulica del conector en el extremo (REF)
inferior de la valvula de control de flujo VALVULA
(FIG. 97-2). Revise si las valvulas de DE CONTROL
control estan contaminadas. Intente DE FLUJO
mover~el embolp con un destornillador CONECTOR —|
pequeno a través de la parte inferior
del conector (FIG. 97-2). Reemplace DESTORNILLADOR —
la valvula si esta contaminada o no
funciona. TUERCA
ENLINEA™ |
HIDRAULICA
FIG. 97-2
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA DESCIENDE LENTAMENTE (DESCENSO POR GRAVEDAD)

NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria y
el motor.

NOTA: Utilice un multimetro digital con cables de prueba apropiados para medir la
tensién en el conector electrico en las valvulas de solenoide.

1. Revise si la bobina de la valvula
solenoide “B” (FIG. 98-1y 98-1A)
recibe energia. Conecte el multimetro
a la Terminal-1 y la Terminal-2 de la
bobina. No desconecte los cables de
la Terminal-1 y Terminal-2. Presione el
interruptor hacia ABAJO. Debe marcar
entre +11 y +12.6V CD. Si el voltimetro
no indica de +11 a +12.6V CD, revise
el interruptor de control y el cableado
a la valvula solenoide “B” (consulte la
seccion DIAGRAMAS DEL SISTEMA
ELECTRICO). Reemplace el cableado o
interruptores de control dafiados segun
sea necesario. Si el multimetro indica
entre +11 y +12.6V CD y aun asi no
funciona la valvula, reemplace la valvula.

TERMINAL-2 (-)

TERMINAL-1 (+)
TiPICA

VALVULA “B”
(DESCENSO)

VALVULAS SOLENOIDE TIPICAS
FIG. 98-1

98



A ADVERTENCIA

Asegurese de que la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la vélvula, utilice un
torque maximo de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] en el cartucho de la valvulay de
15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm] en la tuerca.

2. Puede que la valvula solenoide “B” /TUERCA
(FIG. 99-1) esteé atorada en la posicion BOBINA
“abierta”. Retire la valvula solenoide

“‘B” (FIG. 99-1). Después, revise el CARTUCHO DE

LA VALVULA
cartucho de la valvula de la siguiente
manera: Presione el émbolo en la valvula
insertando un destornillador pequeino
en el extremo abierto (FIG. 99-2).
Si el émbolo no rebota de manera VALVULA SOLENOIDE TIiPICA
suave (aproximadamente 1/8” [3 mm]), DESMONTADA Y DESARMADA

reemplace el cartucho de la valvula. FIG. 99-1

3. Si aun funciona, reinstale la valvula
solenoide “B” (FIG. 99-1); de lo contrario,
instale un reemplazo y aplique un torque
de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] al cartucho CARTUCHO DE
de lavalvulay 15-45 Ib-in [1.7-5.1 Nm] a LA VALVULA
la tuerca.

4. Busque partes torcidas o rotas en
el Elevador que podrian impedir su Va \

funcionamiento normal. 1/8”
[3mm]
5. Revise ambas valvulas de control de REVISAR CARTUCHO DE LA VALVULA
flujo. Consulte las instrucciones sobre FIG. 99-2

las valvulas de control de flujo en el
procedimiento para PLATAFORMA SE
ELEVA Y DESCIENDE DE MANERA
IRREGULAR.
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
CONFIGURACION DE LA VALVULA DE PRESION (DESCENSO ASISTIDO)

NOTA: La presion de la bomba se configura en la fabrica, pero si la revision de
presion muestra una lectura incorrecta, realice el siguiente procedimiento
para configurar de manera correcta la presion.

NOTA: Asegurese de que el PUERTO DEL
interruptor de apagado 2T - = MANOMETRO
del descenso asistido este ., o NTE CF
colocado hacia PD. 1 @TOA@

1. Abra la plataforma y bajela hasta el - Mo@
suelo. . 0
= | 2 @ > TAPON
2. Retire el tapon del puerto del ’
manometro GP de la bomba
(FIG. 100-1).
3. Conecte un manémetro de 0-3000
PSI con una manguera de alta . P
presion, conector adaptador de PUERTO DEL MANOMETRO "GP
rosca y un conector giratorio (si se FIG. 100-1
. . CONECTOR
necesita), al puerto del manémetro PUERTO DEL ADAPTADOR
de la bomba GP (FIG. 100-2). MANOMETRO “GP” DE ROSCA

REGULADOR DE
4. Presione el selector hacia ABAJO  PRESION®J
(cierre asistido).

5. Gire el regulador de presién
J (FIG. 100-1) para obtener
una lectura de 400 PSI en el
manometro (FIG. 100-2).

6. Al concluir los ajustes, retire el
manodmetro, la manguera y los
conectores. Finalice reinstalando
el tapon en el puerto del
manometro GP (FIG. 100-1).

MANOMETRO

CONEXION DEL MANOMETRO Y REGULADOR
DE PRESION EN LA PLACA DEL PUERTO
FIG. 100-2
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LA PLATAFORMA NO DESCIENDE (DESCENSO ASISTIDO)

NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria y
el motor.

TERMINAL-2 (-)

NOTA: Utilice un multimetro digital con cables TIPICA

de prueba apropiados para medir la
tensién en el conector electrico en las
valvulas de solenoide.

TERMINAL-1 (+)
TiPICA

1. Intente bajar la plataforma (interruptor
hacia ABAJO). Solo el solenoide de
arranque, la valvula “B”, la valvula “C”
(FIG. 101-1) y la valvula “D” (parte
superior de ambas columnas) (FIG.
101-2) deben energizarse al descender
la plataforma. Las valvulas “A” y
“E” no deben energizarse. Consulte
los DIAGRAMAS DEL SISTEMA
HIDRAULICO contenidos en este
manual.

2. Conecte el multimetro a la Terminal-1'y

la Terminal-2 en la valvula “E” para medir SOLENOIDE

la tensién en las valvulas mostradas DEL MOTOR i

en las FIGS. 102-1y 101-2. La lectura SOLENOIDE DE ARRANQUE, VALVULAS
correcta para las valvulas “A” y “E” es 0 Y CONEXIONES ELECTRICAS
voltios de CD. La lectura correcta para las FIG. 101-1

valvulas “B”, “C” y “D” es de +11 a 12.6V
CD. Si alguna lectura es errénea, revise el
interruptor de control y el cableado a esa
valvula. Consulte los DIAGRAMAS DEL
SISTEMA ELECTRICO contenidos en
este manual. Reemplace el cableado o el
interruptor dafiados segun sea necesario.

Rant

VALVULA “D”
FIG. 101-2
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.

A ADVERTENCIA

Asegurese de que la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la valvula, utilice un
torque maximo de 18.5-22 Ib-in [2.1-2.5 Nm] en el cartucho de la valvulay de
3-4.5 Ib-ft [4.1-6.1 Nm] en la tuerca.

NOTA: Realice el PROCEDIMIENTO PARA
PURGAR EL SISTEMA Hidraulico
contenido en este manual con el

. VALVULA “D” (REF)
siguiente paso.

3. Baje la plataforma al suelo. En la
parte superior de cada columna,
afloje la tuerca y desconecte la
linea hidraulica del conector en la
parte inferior de la valvula de control )
de flujo (FIG. 102-1). Revise si las VALVULA DE
valvulas de control de flujo estan CO'EIE% DE —
contaminadas. Intente mover el

CILINDRO
(REF)

eémbolo con un destornillador pequeio CONECTOR —
a través del extremo inferior del
conector (FIG. 102-1). Reemplace DESTORNILLADOR —
la valvula si esta contaminada o no
funciona.
- TUERCAEN —
LINEA HIDRAULICA

FIG. 102-1
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LA PLATAFORMA DESCIENDE LENTAMENTE (DESCENSO ASISTIDO)

NOTA: Para los sistemas de bomba doble, primero revise la bomba secundaria
y el motor.

NOTA: Utilice un multimetro digital con cables de prueba apropiados para
medir la tensidon en el conector electrico en las valvulas de solenoide.

. Intente bajar la plataforma (interruptor TERMINAL-2 (-)
hacia ABAJO). Asegurese de que el TIPICA
solenoide de arranque (FIG. 103-1) esté
energizado y que la valvula “E” no esté
energizada al descender la plataforma.
Consulte los DIAGRAMAS DEL
SISTEMA HIDRAULICO contenidos en
este manual.

TERMINAL-1 (+)
TiPICA

. Conecte el multimetro a la Terminal-1y
la Terminal-2 en la valvula “E” mostrada
en las FIGS. 103-1y 104-1A. La lectura
correcta en el voltimetro es de 0 voltios VALVULA "E
de CD cuando la valvula “E” no esté
energizada. Si el voltimetro indica

+11 a 12.6V CD, revise el interruptor
de control y el cableado a la valvula
“E”. Consulte los DIAGRAMAS DEL
SISTEMA ELECTRICO contenidos en
este manual. Reemplace el cableado
o el interruptor dafiados segun sea
necesario.

VALVULAS SOLENOIDE TIPICAS
FIG. 103-1
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SOLUCION DE PROBLEMAS - Cont.
LA PLATAFORMA DESCIENDE LENTAMENTE (DESCENSO ASISTIDO) - Cont.

A ADVERTENCIA

Asegurese de gque la plataforma del Elevador esté abiertay descansando
sobre el suelo antes de realizar el siguiente paso.

PRECAUCION

Para prevenir dafios al instalar cartuchos y bobinas en la valvula, utilice
un torque maximo de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] en el cartucho de la valvula
y de 15-45 |b-in [1.7-5.1 Nm] en la tuerca.

3. Puede que la valvula solenoide “E” VALVULA “E”
(FIG. 104-1) esté atorada en la posicidon (3-VIAS)
“abierta”. Retire la valvula solenoide “E”
(FIG. 104-2). Ahora revise el cartucho de
la valvula de la siguiente manera. Presione
el émbolo en la valvula insertando un
destornillador pequeno por el extremo
abierto (FIG. 104-3). Si el émbolo no rebota
de manera suave aproximadamente 1/8”

[3 mm] (FIG. 104-3), reemplace el cartucho
de la valvula.

4. Si aun sirve, reinstale la valvula solenoide
“E” si no, instale un reemplazo. Aplique FIG. 104-1
un torque de 25-30 Ib-ft [33.9-40.7 Nm] BOBINA
al cartucho de la valvulay 15-45 Ib-in

[1.7-5.1 Nm] a la tuerca.
CARTUCHO DE

LA VALVULA
5. Busque partes torcidas o rotas en el Elevador
que podrian impedir su funcionamiento
normal.
6. Revise ambas valvulas de control de VALVULA SOLENOIDE TiPICA
flujo. Consulte las instrucciones para DESMONTADA Y DESARMADA
las valvulas de control de flujo en el FIG. 104-2

procedimiento para PLATAFORMA SE
ELEVA Y DESCIENDE DE MANERA
IRREGULAR.

CARTUCHO DE
LA VALVULA

-l

1/8”
[3mm]
REVISAR CARTUCHO
DE LA VALVULA
FIG. 104-3
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